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Informacije ogélne
A WAZNE

Urzadzenia opisane w tej instrukcji to znaczgca i korzystna inwestycja. Nalezy dotozyé wszelkich staran, aby
zapewni¢ prawidtowg instalacje i wiasciwe warunki pracy urzadzen. Instalacje i konserwacje nalezy powierzy¢
wytgcznie wykwalifikowanym pracownikom.

Zdecydowanie zaleca sie podpisanie umowy o prowadzenie prac konserwacyjnych z autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Daikin.

A UWAGA

W tej instrukcji zawarto informacje dotyczace funkcji i procedur standardowych dotyczgcych catej rodziny urzgdzen.

Do wszystkich urzgdzen przed opuszczeniem zaktadu produkcyjnego sg dotgczane schematy elektryczne oraz
rysunki wymiarowe informujgce o rozmiarach i masie poszczegoinych modeli.

SCHEMATY ELEKTRYCZNE | RYSUNKI WYMIAROWE NALE 2Y TRAKTOWA € JAKO ISTOTNE CZESCI
TEJ INSTRUKCJI

W przypadku jakichkolwiek rozbieznosci miedzy tg instrukcjg a dokumentacjg urzadzenia nalezy zapoznac sie ze
schematem elektrycznym i rysunkami wymiarowymi.

A OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem instalacji nalezy doktadnie przeczyta¢ podrecznik. Uruchomienie urzadzenia przed
zapoznaniem sie z instrukcjami jest catkowicie wzbronione.

Ostrze zenia dla osoby obstuguj acej urz gdzenie

+  PRZED URUCHOMIENIEM URZADZENIA NALEZY PRZECZYTAC PODRECZNIK OBSLUGI |
KONSERWACJI
+  OSOBA OBSLUGUJACA URZADZENIE MUSI ZOSTAC PRZESZKOLONA W ZAKRESIE EKSPLOATACII

+ OSOBA OBStUGUJACA URZADZENIE MUSI BEZWZGLEDNIE,PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH
INSTRUKCJI, PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA | OGRANICZEN DOTYCZACYCH EKSPLOATACJI.

Objasnienie znaczen symboli

A Wazna UWAGA : nieprzestrzeganie instrukcji moze by¢ przyczyng uszkodzenia lub nieprawidiowej pracy
urzgdzenia

& UWAGA dotyczgca ogolnych zasad bezpieczenstwa lub przestrzegania stosownych przepiséw

A UWAGA dotyczgca bezpieczenstwa elektrycznego

Bezpieczna eksploatacja i konserwacja urzadzenia, jak wskazano w Podreczniku Obstugi i Konserwacji, pozwalajg
zapobiec ryzyku wypadkow os6b obstugujgcych urzgdzenie podczas jego eksploatacji, konserwacji i naprawy.

Dlatego tez zaleca sie dokladne zapoznanie sie podrecznikiem, przestrzeganie zawartych w nim zasad oraz jego
zachowanie.

Pomoc

W przypadku koniecznosci dodatkowej konserwaciji, przed podjeciem prac nalezy skontaktowa¢ sie z przedstawicielami
autoryzowanego serwisu.

Czesci zamienne

W pracach konserwatorskich nalezy stosowa¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne. W zwigzku z tym kazdorazowo
nalezy skonsultowa¢ sie z producentem.

Odbior maszyny

Po dostarczeniu maszyny do miejsca docelowego nalezy niezwiocznie sprawdzi¢, czy nie doszio do jej uszkodzen.
Nalezy dokfadnie sprawdzi¢ wszystkie podzespoty wymienione w liscie przewozowym; wszelkie uszkodzenia nalezy
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zgtosi¢ przewoznikowi. Przed podigczeniem maszyny nalezy sprawdzi¢, czy model i napiecie zasilania, opisane na
tabliczce znamionowej, sg zgodne z parametrami dostepnego zasilania. Po potwierdzeniu przyjecia urzadzenia
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia.

Czynno sci kontrolne
Aby unikng¢ niekompletnej dostawy (brakujgce czesci) lub uszkodzen podczas transportu, po dostawie urzgdzenia
nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci kontrolne:

a) Przed potwierdzeniem przyjecia urzgdzenia nalezy sprawdzi¢ kazdy dostarczony podzespét. Upewni¢ sie, ze nie
doszlo do uszkodzen.

b) W razie uszkodzenia urzadzenia nie nalezy usuwaé uszkodzonych materiatéw. Stwierdzenie, kto ponosi
odpowiedzialnos$¢, utatwi wykonanie zdjec.

c) Niezwlocznie poinformowaé firme transportowg o obszarze uszkodzen i zwrdci¢ sie do niej o sprawdzenie
urzgdzenia.

d) Niezwtocznie poinformowaé przedstawiciela producenta o rozmiarach uszkodzen, aby mozna byto ustali¢ warunki
przeprowadzenia naprawy. W zadnym wypadku nie nalezy dokonywa¢ naprawy urzgdzenia przed kontrolg ze
strony przedstawiciela firmy transportowe;.

Przeznaczenie niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja ma umozliwi¢ monterowi i wykwalifikowanemu operatorowi wykonanie czynnosci zapewniajgcych
prawidtowy montaz i konserwacje urzadzenia, bez stwarzania zagrozenia dla ludzi, zwierzat i/lub obiektow.

Niniejsza instrukcja jest waznym dokumentem pomocnym dla wykwalifikowanych pracownikéw, jednak nie jest w stanie
zastgpi¢ posiadanej przez nich wiedzy. Wszystkie czynnosci muszg by¢ wykonywane zgodnie z lokalnym prawem i
przepisami.

Wazne informacje dotycz gce czynnika chtodz gcego

Produkt zawiera gazy fluoronowe, ktére wywotujg efekt cieplarniany. Zwigzki te zostaty wymienione w Protokole z Kioto.
Nie emitowac tych gazéw do atmosfery.

Rodzaj czynnika chtodzgcego: R410A

Wartosé GWP ® = 1975

llo$¢ stosowanego czynnika chtodzgcego zostala podana na tabliczce znamionowej z nazwg jednostki.

Zgodnie z lokalnymi przepisami lub regulacjami UE, mogg by¢ wymagane rutynowe inspekcje z zakresu obecnosci
ewentualnego wycieku czynnika chtodzgcego. W celu uzyskania szczegétowych informacji nalezy sie skontaktowaé z
lokalnym dystrybutorem.

W Gwp [Global warming potential] = Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego

Opis oznacze n panelu elektrycznego
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Sprezarka pojedyncza

1 — Instrukcja podnoszenia urzadzenia 6 — Rodzaj gazu

2 — Dane zamieszczone na tabliczce znamionowej 7 — Ostrzezenie o0 napieciu elektrycznym

3 — Symbol gazu niepalnego 8 — Ostrzezenie o0 naprezeniu kabla elektrycznego

4 — Logotyp producenta 9 — Ostrzezenie o0 napetnianiu obiegu wody

5 — Awaryjne zatrzymanie urzgdzenia 10 — Symbol ryzka porazenia elektrycznego
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Podwojna spr ezarka

1 — Dane zamieszczone na tabliczce znamionowej 6 — Symbol gazu niepalnego

2 — Instrukcja podnoszenia urzadzenia 7 — Logotyp producenta

3 — Ostrzezenie o napieciu elektrycznym 8 — Rodzaj gazu

4 — Ostrzezenie 0 naprezeniu kabla elektrycznego 9 — Symbol ryzyka porazenia elektrycznego
5 — Ostrzezenie o0 napetnianiu obiegu wody 10 — Awaryjne zatrzymanie urzadzenia
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OZNACZENIA

Typ urz gdzenia
EWA: Wytwornica chtodzona powietrzem, tylko chlodzacaJ

EWW Q 380 B - S S 0 01

EWY: Wytwornica chtodzona powietrzem, z pompg ciepta

EWL: Wytwornica wody lodowej ze zdalnym skraplaczem

ERA: Chtodzony powietrzem agregat skraplajgcy

EWW: Chtodzona wodg kompaktowa wytwornica wody lodowej

EWC: Wytwornica chtodzona powietrzem, tylko chtodzaca z wentylatorem od$rodkowym
EWT: Wytwornica chtodzona powietrzem, tylko chtodzaca z odzyskiem ciepta

Czynnik chtodniczy
D: R-134a
P: R-407C
Q: R-410A

Klasa wydajno sci w kW (chtodzenie)
Zawsze kod 3-cyfrowy
Idem, jak poprzednie

Model serii
Literg A, B, ...: duze zmiany

Inverter
- = Bez przetwornicy
Z = Inverter

Poziom efektywno $ci

S = Standard wydajnosci

X = Wysoka wydajnosc¢

P = wydajnos¢ Premium (NA w tym zakresie)

Poziom d zwieku

S = Standard hatasu

L = Niski poziom hatasu (NA w tym zakresie)

R = Redukcja szuméw (NA w tym zakresie)

X = Bardzo niski poziom hatasu (NA w tym zakresie)
C = Cabinet (NA w tym zakresie)

Gwarancja

0 = 1 rok gwarancji
B = 2 lata gwarancji
C = 3 lata gwarancji

... lata gwaranciji

Kolejny numer

000 = Model podstawowy

001 = Pierwsze zamdwienie tego modelu (1 lub wiecej sztuk)

002 = Drugiego rzedu tego modelu (1 lub wiecej sztuk)

... =... Aby tego modelu

BO1 = Pierwsze zamo6wienie na ten model + 1 rok gwaranc;ji

B02 = Drugie zamowienie na ten model + 1 lub wiecej jednostek
= ... Aby ten model
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Tabela 1 — EWWQ380B-SS~EWWQ730B-SS - Dane techniczn e

SPECYFIKACJE TECHNICZNE EWWQ B-SS 380 460 560 640 730
Wydajnos¢ (1) Chiodzenie | kW 380 464 562 637 727
Kontrola wydajnosci T‘_’p_ — Bezstopniowy
Minimum wydajnosci % 25 25 25 25 25
Moc urzadzenia (1) Chtodzenie kW 87 104 128 144 166
EER (1) 4,44 4,46 4,40 4,41 4.37
ESEER 5,16 5,21 5,22 5,22 4,95
Kolor Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Obudowa - -
Materiat Malowana blacha stalowa galwanizowana
Wysokosé mm 1849 1849 2001 2001 1848
Wymiary Urzgdzenie Szerokosc¢ mm 1140 1140 1276 1276 1314
Gigbokosé mm 3373 3373 3454 3454 3535
Masa Jednostka kg 1933 1967 2283 2332 2407
Masa robocza kg 2135 2169 2543 2628 2777
Typ Rurowo-ptaszczowy
Objetosé wody I 124 118 176 170 274
Wyrr;ng\j\ll(nfliep}a ’;‘&’;‘é‘g?{vggﬁm'e” Chiodzenie Iis 18,2 22,2 26,8 30,4 34,7
’C\‘igmg:]?;”\z’vgg?dek Chiodzenie kPa | 47 63 43 46 53
Materiat izolacyjny Pianka elastomerowa o zamknietych komérkach
Typ Rurowo-ptaszczowy
Liczba skraplaczy No. 1 1 1 1 1
Objetos¢ wody | 79 92 84 126 97
Wym'e'éﬁl'rkafa'liﬁ*f’ o g‘k‘)’j’;g‘:é?{vggym'e” Chiodzenie s | 222 | 272 | 329 | 373 | 427
ZEL‘?QZ?L”VVVSES“’QK Chiodzenie kPa | 58 62 66 63 15
Materiat izolacyjny Spieniony elastomer
Typ Pothermetyczna jednosrubowa
Sprezarka Napetnienie olejem | 16 16 16 16 16
llos¢ 1 1 1 1 1
_ Zli)jls(t);/?:zrﬂgré) Chtodzenie dBA | 1002 | 1012 | 102,3 | 1023 | 1015
Poziom hafasu Poziom ci$nienia .
- Chiodzenie dBA 82,2 83,0 83,9 83,9 83,2
dzwieku (2)
Obieg czynnik Typ czynnika chtodzgcego R410A | R410A | R410A | R410A | R410A
chtodzacego Liczba obiegéw 1 1 1 1 1
Przytgcza rurowe Parownik: woda na wejsciu/wyjsciu mm 168,3 168,3 219,1 219,1 219,1
Przytacza rurowe Skraplacz: woda na wejsciu/wyjsciu in 5” 5” 6" 6" 5"

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysokie ci$nienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Awaryjne zatrzymanie urzadzenia

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysoka temperatura ttoczenia sprezarki

Bezpieczenstwo urzadzen

Monitor fazy

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie sprezania

Bezpieczenstwo urzadzen

Spadek wysokiego cisnienia oleju

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie oleju

Uwagi (1)

Chilodzenie, wydajnosé, moc chiodzenia na wejsciu i EER ustalone na podstawie nastepujgcych
warunkéw: Parownik 129 7<C; Skraplacz 307 35C.

Uwagi (2)

Wartosci sg zgodnie z ISO 3744 i sg kierowani do parownika 127 7<C, skraplacza 309 35T, pracy pod
petnym obcigzeniem.
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Tabela 2 - EWWQ800B-SS~EWWQC10B-SS - Dane techniczn e

SPECYFIKACJE TECHNICZNE EWWQ B-SS 800 860 870 960 C10
Wydajnosé (1) Chtodzenie | kw 796 862 872 960 1007
Kontrola wydajnosci T)I/p. — Bezstopniowy
Minimum wydajnosci % 25 25 12,5 12,5 12,5
Moc urzgdzenia (1) Chtodzenie kw 172 202 190 209 240
EER (1) 4,64 4,26 4,59 4,60 4,19
ESEER 5,64 4,83 5,63 5,59 4,76
Kolor Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Obudowa - -
Materiat Malowana blacha stalowa galwanizowana
Wysokos¢ mm | 2158 1848 2158 2158 1848
Wymiary Urzadzenie Szeroko$é mm | 1350 1314 1350 1350 1314
Gigbokosé mm | 5020 2001 5020 5020 2001
Masa Jednostka kg 3921 2427 3949 3988 2457
Masa robocza kg 4422 2795 4463 4496 2812
Typ Rurowo-ptaszczowy
Objetos¢ wody I 344 266 344 325 251
Wymiennik ciepiej wody 'g't‘)’lrgtg‘;'[‘{vzg;m'e” Chiodzenie Umin| 38,0 | 41,2 | 417 | 459 | 481
’C\:gmgﬁ‘;“\)’vgg?dek Chiodzenie kPa | 52 48 62 57 55
Materiat izolacyjny Pianka elastomerowa o zamknietych komérkach
Typ Rurowo-ptaszczowy
Liczba skraplaczy No. 2 1 2 2 1
1) 79 1) 79 1) 92
Objetos¢ wody I 102 104
2)79 2) 92 2) 92
Wymiennik cieptej wod . . 1) 23,1 1) 23,4|1) 27,9
T kraplacz. g'argtg‘g?zvzg;m'e” Chiodzenie s ) 50,9 : : 59,6
2) 23,1 2)27,4|2)27,9
l\!(?rr]ine_llny spadek N_c’m_]inglny spadek KPa 1) 62 19 1) 62 1) 65 25
cisnienia wody cisnienia wody 2) 62 2) 65 2) 65
Materiat izolacyjny Spieniony elastomer
Typ Pothermetyczna jednosrubowa
Sprezarka Napetienie olejem | 32 16 32 32 16
llos¢ 2 1 2 2 1
_ :ﬁ’j‘s‘t’)’;‘:;ﬂgﬁ’a Chiodzenie dBA | 104,7 | 1023 | 104,7 | 1051 | 1032
Poziom hafasu Poziom ci$nienia .
dzwieku (2) Chtodzenie dBA 84,0 84,9 85,2 85,2 85,6
Obieg czynnik chiodzacego T.yp czynr?lka,ch}odzacego R410A | R410A | R410A | R410A | R410A
Liczba obiegéw 2 1 2 2 1
Przytgcza rurowe Parownik: woda na wejsciu/wyjsciu mm | 219.1 | 219.1 | 219.1 | 219.1 | 219.1
Przytgcza rurowe Skraplacz: woda na wejsciu/wyjsciu in 5" 5" 5” 5” 5"

Bezpieczenstwo urzadzen

Woysokie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Awaryjne zatrzymanie urzadzenia

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysoka temperatura ttoczenia sprezarki

Bezpieczenstwo urzadzen

Monitor fazy

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie sprezania

Bezpieczenstwo urzadzen

Spadek wysokiego cisnienia oleju

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie oleju

Uwagi (1)

Chilodzenie, wydajnos¢, moc chitodzenia na wejsciu i EER ustalone na podstawie nastepujgcych
warunkéw: Parownik 129 7<C; Skraplacz 307 35T.

Uwagi (2)

Wartosci sg zgodnie z ISO 3744 i sg kierowani do parownika 12/7C, skraplacza 307 35T, pracy pod
petnym obcigzeniem.
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Tabela 3 - EWWQC11B~EWWQC15B-SS - Dane techniczne

SPECYFIKACJE TECHNICZNE EWWQ B-SS Cl1 C12 C13 C14 C15
Wydajnosé (1) Chtodzenie | kw 1055 1185 1255 1325 1460
Kontrola wydajnosci T)./p. — Bezstopniowy

Minimum wydajnosci % 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5
Moc urzgdzenia (1) Chtodzenie kw 232 256 274 290 333

EER (1) 4,55 4,62 4,59 4,56 4,38
ESEER 5,60 5,61 5,62 5,55 5,18
Obudowa Kolor Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Materiat Malowana blacha stalowa galwanizowana
Urzadzen Wysokos¢ mm | 2378 2455 2455 2455 2495
Wymiary rzqazenie Szerokos¢ mm | 1350 | 1350 | 1350 | 1350 | 1350
Gigbokosé mm | 4894 5070 5070 5070 4892
Masa Jednostka kg 4344 4529 4536 4607 4988
Masa robocza kg 4780 5186 5200 5280 5602
Typ Rurowo-ptaszczowy
Objetos¢ wody I 325 538 538 538 505
il ; Nominalny strumien .
Wymler;n;l:oilvi?liej wody objetosci wody Chtodzenie Is 50,4 56,6 60,0 63,3 69,8
Nominalny spadek .
cisnienia wody Chtodzenie kPa 67 43 48 53 58
Materiat izolacyjny Pianka elastomerowa o zamknietych komérkach
Typ Rurowo-ptaszczowy
Liczba skraplaczy No. 2 2 2 2 2
1) 52 1) 60 1) 60 1) 68 1) 54
Objetos¢ wody |
2) 60 2) 60 2) 68 2) 68 2) 54
Wymiennik cieptej wody Nominalny strumien _ 1)27,6 11)34,3|1)33,4|1)38,4|1)42,6
Skraplacz objetosci wody Chtodzenie Is
2)33,62)34,3|2)39,2|2)38,4|2)42,6
Nominalny spadek Nominalny spadek KPa 1) 65 Do 1)70 1) 67 1)16
cisnienia wody cisnienia wody 2) 67 2)70 2) 67 2) 67 2) 16
Materiat izolacyjny Spieniony elastomer
Typ Pothermetyczna jednosrubowa
Sprezarka Napetnienie olejem | 32 32 32 32 32
llos¢ 2 2 2 2 2
Poziom mocy .
_ akustycznej (2) Chtodzenie dBA | 104,7 | 105,2 | 106,5 | 106,5 | 105,8
Poziom hafasu Poziom cisnienia
dzwieku (2) Chtodzenie dBA 86,0 86,5 86,9 86,9 86,2
) ) Typ czynnika chtodzgcego R410A | R410A | R410A | R410A | R410A
Obieg czynnik chtodzacego Liczba obiegow 5 5 5 5 >
Przytgcza rurowe Parownik: woda na wejsciu/wyjsciu mm | 219.1 273 273 273 273
Przytacza rurowe Skraplacz: woda na wejsciu/wyjsciu in 6" 6" 6" 6" 5"

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysokie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Awaryjne zatrzymanie urzadzenia

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysoka temperatura ttoczenia sprezarki

Bezpieczenstwo urzadzen

Monitor fazy

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie sprezania

Bezpieczenstwo urzadzen

Spadek wysokiego cisnienia oleju

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie oleju

Uwagi (1)

Chlodzenie, wydajnosé, moc chiodzenia na wejsciu i EER ustalone na podstawie nastepujgcych
warunkéw: Parownik 129 7<C; Skraplacz 307 35C.

Uwagi (2)

Wartosci sg zgodnie z 1SO 3744 i sg kierowani do parownika 129 7<C, skraplacza 307 35<€, pracy pod
petnym obcigzeniem.
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Tabela 4 - EWWQC16B-SS~EWWQC20B-SS - Dane techniczn e
SPECYFIKACJE TECHNICZNE EWWQ B-SS C16 C17 C19 C20
Wydajnos¢ (1) Chiodzenie | kw 1584 1748 1888 2050
L Typ Bezstopniowy
Kontrol d
ontrola Wycanosct Minimum wydajnosci % 125 125 125 125
Moc urzgdzenia (1) Chtodzenie kw 367 401 432 466
EER (1) 4.32 4,36 4,37 4,40
ESEER 5,18 5,06 5,11 5,07
Obudowa Kolor. Ivory White (Munsell code 5Y7..5/1)
Materiat Malowana blacha stalowa galwanizowana
Wysoko$¢ mm 2495 2495 2495 2495
Wymiary Urzadzenie Szeroko$é mm 1350 1350 1350 1350
Glebokos¢ mm 4892 4892 4865 4865
Masa Jednostka kg 4999 5053 5204 5289
Masa robocza kg 5615 5670 5881 5970
Typ Rurowo-ptaszczowy
Objetos$¢ wody | 505 495 539 527
Nominalny
Wymiennik cieptej wody strumien objetosci | Chtodzenie I/s 75,7 83,5 90,2 98,0
Parownik wody
Nominalny
spadek cisnienia | Chtodzenie kPa 67,2 85,9 95,4 119
wody
Materiat izolacyjny Closed cell foam elastomer
Typ Rurowo-ptaszczowy
Number of Skraplaczs No. 2 2 2 2
. 1) 54 1) 61 1) 61 1) 77
Objetos¢ wody |
2)57 2) 61 77 277
Wymiennik cieptej wody | Nominalny ) 1) 42,7 1)51 1)50,8 | 1)59,8
Skraplacz strumien objetosci | Chtodzenie IIs
wody 2) 50,2 2)51 2) 59,8 2) 59,8
Nominainy Nominalny spadek 1)16 1)16 1)16 114
spadek cisnienia L p kPa
wody cisnienia wody 2)18 2)18 2) 14 2) 14
Materiat izolacyjny Spieniony elastomer
Typ Pothermetyczna jednosrubowa
Sprezarka Napetnienie olejem | 32 32 32 32
llosé 2 2 2 2
Poziom mocy .
_ akustycznej (2) Chtodzenie dBA 106.2 106.6 107.1 107.5
Portom hatasu Poziom cisnienia | ¢y 4zenie dBA | 86,6 87,0 87,5 87,9
dzwieku (2) ’ ! ! '
Obieg czynnik Typ czynnika chtodzgcego R410A R410A R410A R410A
chtodzacego Liczba obiegéw 2 2 2 2
Przytgcza rurowe Parownik: woda na wejsciu/wyjsciu mm 273 273 273 273
Przytgcza rurowe Skraplacz: woda na wejsciu/wyjsciu in 5” 5” 5” 5"

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysokie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Awaryjne zatrzymanie urzadzenia

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysoka temperatura ttoczenia sprezarki

Bezpieczenstwo urzadzen

Monitor fazy

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie sprezania

Bezpieczenstwo urzadzen

Spadek wysokiego cisnienia oleju

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie oleju

Uwagi (1)

Chilodzenie, wydajnosé, moc chiodzenia na wejsciu i EER ustalone na podstawie nastepujgcych
warunkéw: Parownik 129 7<C; Skraplacz 307 35C.

Uwagi (2)

petnym obcigzeniem.

Wartosci sg zgodnie z ISO 3744 i sa kierowani do parownika 129 7C, skraplacza 307 35T, pracy pod
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Tabela 5 - EWWQ420B-XS~EWWQ800B-XS - Dane techniczn e

SPECYFIKACJE TECHNICZNE EWWQ B-XS 420 520 640 730 800
Wydajnosé (1) Chtodzenie | kw 422 516 639 725 801
L Typ Bezstopniowy
Kontrola wydajnosci Minimum wydajnosci % 25 25 25 25 25
Moc urzgdzenia (1) Chtodzenie kw 84,9 102 126 143 159
EER (1) 4,97 5,03 5,09 5,07 5,05
ESEER 5,86 5,88 5,97 5,95 5,89
Obudowa Kolor. Ivory White (Munsell code 5Y7..5/1)
Materiat Malowana blacha stalowa galwanizowana
Wysoko$¢ mm 2001 2001 2001 2001 2003
Wymiary Urzadzenie Szeroko$é mm 1276 1276 1276 1268 1314
Glebokos¢ mm 3863 3863 3863 3878 3878
Masa Jednostka kg 2322 2403 2464 2738 2407
Masa robocza kg 2594 2685 2745 3158 2815
Typ Rurowo-ptaszczowy
Objetos$¢ wody | 220 213 200 334 325
wymienik ieplej worly slg’j’;‘tg‘éac'?{vgg;m'e” Chiodzenie Us | 202 | 246 | 305 | 346 | 383
ggm;?;n\y\/sg?d% Chtodzenie kPa 57 70 73 65 58
Materiat izolacyjny Pianka elastomerowa o zamknietych komérkach
Typ Rurowo-ptaszczowy
Liczba skraplaczy No. 1 1 1 1 1
Objetos$¢ wody | 52 69 81 86 83
Wymiennik cieptej wody s&;g‘;i%vggymlen Chiodzenie I/s 24,2 29,5 36,5 41,4 458
Skraplacz
Nomiaryspacec | Nomnaly sk | o | 5o | 40 | a1 | 4 | e
Materiat izolacyjny Spieniony elastomer
Type Pothermetyczna jednosrubowa
Sprezarka Napetnienie olejem I 16 16 16 16 16
llosé 1 1 1 1 1
_ fols%%zmngf{z) Chtodzenie dBA | 100.9 | 101.7 | 102.6 | 102.7 | 102.0
Poziom hafasu Poziom ci$nienia .
dzwieku (2) Chtodzenie dBA 82,2 83,0 83,9 83,9 83,2
Obieg czynnik Typ czynnika chtodzgcego R410A | R410A | R410A | R410A | R410A
chtodzacego Liczba obiegéw 1 1 1 1 1
Przytacza rurowe Parownik: woda na wejsciu/wyjsciu mm | 219.1 | 219.1 | 219.1 | 219.1 | 219.1
Przytgcza rurowe Skraplacz: woda na wejsciu/wyjsciu in 8" 8” 8’ 6" 6”

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysokie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Awaryjne zatrzymanie urzadzenia

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysoka temperatura ttoczenia sprezarki

Bezpieczenstwo urzadzen

Monitor fazy

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie sprezania

Bezpieczenstwo urzadzen

Spadek wysokiego cisnienia oleju

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie oleju

Uwagi (2)

Chilodzenie, wydajnosé, moc chiodzenia na wejsciu i EER ustalone na podstawie nastepujgcych
warunkéw: Parownik 129 7<C; Skraplacz 307 35C.

Uwagi (2)

Wartosci sg zgodnie z ISO 3744 i sa kierowani do parownika 129 7C, skraplacza 307 35<C, pracy pod
petnym obcigzeniem.

D - EIMWCO0509-13PL - 12/70




Tabela 6 - EWWQ970B-XS~EWWQC13B-XS - Dane techniczn e

SPECYFIKACJE TECHNICZNE EWWQ B-XS 970 C10 C11 C12 C13
Wydajnosé (1) Chtodzenie | kw 973 1037 1118 1158 1270
. Typ Bezstopniowy
Kontrola wydajnosci Minimum wydajnosci % | 25 | 125 | 25 | 125 | 125
Moc urzgdzenia (1) Chtodzenie kw 193 205 227 228 252
EER (1) 5,05 5,06 4,91 5,07 5,04
ESEER 5,66 6,18 5,54 6,13 6,13
Obudowa Kolor Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Materiat Malowana blacha stalowa galwanizowana
] Wysokos$¢ mm | 2003 | 2454 2003 2454 2454
Wymiary Urzadzenie Szerokosé mm | 1448 | 1350 | 1448 | 1350 | 1350
Gtebokosé mm | 3919 | 5219 3919 5219 5219
Masa Jednostka kg 2427 | 4775 2457 | 4831 4873
Masa robocza kg 3056 5431 3086 5479 5512
Typ Rurowo-ptaszczowy
Objetos¢ wody I 538 587 538 575 563
Wymier;naill:oflivi?liej wody y&‘;g‘:c'mgg;‘m'e” Chlodzenie s | 465 | 496 | 533 | 553 | 607
’;gmg;ﬁ;”\}’ng?dek Chiodzenie kPa | 55 55 70 65 56
Materiat izolacyjny Pianka elastomerowa o zamknietych komaérkach
Typ Rurowo-ptaszczowy
Liczba skraplaczy No. 1 2 1 2 2
1) 69 1) 73 1) 76
Objetos¢ wody I 91 91
2)70 2)76 2) 76
Wym'e'éi'rkafa'liﬁ*f‘ Mo Nominalny strumieft | oy s | 557 1)29.5 64,2 1)29611)363
objetosci wody 2) 29,5 2)36,3 | 2) 36,3
N_gmine_tlny spadek l\l_c'm_wina_llny spadek KPa 64 1)39 84 1)35 1) 48
cisnienia wody cisnienia wody 2) 39 2) 48 2) 48
Materiat izolacyjny Spieniony elastomer
Typ Pothermetyczna jednosrubowa
Sprezarka Napetnienie olejem I 16 32 16 32 32
llos¢ 1 2 1 2 2
' zl?jé?;::z?gﬁz) Chiodzenie dBA | 102.9 | 105.2 | 103.8 | 105.6 | 106.1
Poziom halasu Poziom ci$nienia .
dzwieku (2) Chtodzenie dBA 84 85,6 84,9 86,0 86,5
Obieg czynnik Typ czynnika chtodzacego R410A | R410A | R410A | R410A | R410A
chtodzacego Liczba obiegow 1 2 1 2 2
Przytacza rurowe Parownik: woda na wejsciu/wyjsciu mm 273 273 273 273 273
Przytacza rurowe Skraplacz: woda na wejsciu/wyjsciu in 6” 5" 6" 5” 5"

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysokie ci$nienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Awaryjne zatrzymanie urzgdzenia

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysoka temperatura ttoczenia sprezarki

Bezpieczenstwo urzadzen

Monitor fazy

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie sprezania

Bezpieczenstwo urzadzen

Spadek wysokiego cisnienia oleju

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie oleju

Uwagi (1)

Chiodzenie, wydajnosé, moc chiodzenia na wejsciu i EER ustalone na podstawie nastepujgcych
warunkéw: Parownik 129 7<C; Skraplacz 307 35T.

Uwagi (2)

Wartosci sg zgodnie z ISO 3744 i sg kierowani do parownika 129 7<C, skraplacza 307 35<T, pracy pod

petnym obcigzeniem.
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Tabela 7 - EWWQC14B-XS~EWWQC19B-XS - Dane techniczn e

SPECYFIKACJE TECHNICZNE EWWQ B-XS C14 C15 C16 C17 C19
Wydajnosé (1) Chtodzenie | kw 1369 1449 1573 1733 1863
Kontrola wydajnosci T)I/p. — Bezstopniowy
Minimum wydajnosci % 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5
Moc urzgdzenia (1) Chtodzenie kw 269 286 315 349 382
EER (1) 5,08 5,07 4,99 4,96 4,87
ESEER 6,28 6,23 5,92 6,00 5,73
Kolor Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Obudowa - -
Materiat Malowana blacha stalowa galwanizowana
Urzadzen Wysokos¢ mm 2454 2454 2495 2495 2595
Wymiary rzadzenie Szerokosé mm [ 1350 [ 1350 [ 1350 | 1350 | 1350
Gtebokos¢ mm 5219 5219 4829 4829 4829
Masa Jednostka kg 4919 4969 5117 5177 5388
Masa robocza kg 5546 5606 5794 5843 6110
Typ Rurowo-ptaszczowy
Objetos¢ wody I 551 551 495 484 535
P : Nominalny strumien :
Wymler;n;l:oi:lipi)liej wody objetosci wody Chiodzenie Is 65,4 69,2 75,1 82,8 89,0
Nominalny spadek .
clénienia wody Chtodzenie kPa 68 76 71 91 93
Materiat izolacyjny Pianka elastomerowa o zamknietych komérkach
Typ Rurowo-ptaszczowy
Liczba skraplaczy No. 2 2 2 2 2
) 1) 75 1) 86 1)91 1)91 1)91
Objetos¢ wody |
2) 86 2) 86 2)91 2)91 2)91
Wymiennik cieptej wody | Nominalny strumien Chiodzenie Vs 1)36,7(1)41,2|1)449|1)44,6 |1) 53,3
o zeni
Skraplacz objetosci wody 2)41,2 | 2)41,2 | 2) 44,9 | 2)54.4 [2)533
Nominalny spadek Nominalny spadek KPa 1) 49 1) 48 1) 43 1) 43 1) 60
cisnienia wody cisnienia wody 2) 46 2) 48 2) 43 2) 62 2) 60
Materiat izolacyjny Spieniony elastomer
Typ Pothermetyczna jednosrubowa
Sprezarka Napetienie olejem | 32 32 32 32 32
llos¢ 2 2 2 2 2
Poziom mocy .
_ akustycznej (2) Chtodzenie dBA | 106,5 | 106,5 | 105,8 | 106,2 | 106,6
Poziom hafasu Poziom cisnienia
dzwieku (2) Chtodzenie dBA 86,9 86,9 86,2 86,6 87,0
) ) Typ czynnika chtodzgcego R410A | R410A | R410A | R410A | R410A
Ob k chtod
1eg czynnik chiodzacedo Liczba obiegéw 2 2 2 2 2
Przytgcza rurowe Parownik: woda na wejsciu/wyjsciu mm | 219,1 273 273 273 273
Pipino connections Skraplacz: woda na wejsciu/wyjsciu in 6" 6" 8” 8” 8”

Bezpieczenstwo urzadzen

Woysokie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Awaryjne zatrzymanie urzadzenia

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysoka temperatura ttoczenia sprezarki

Bezpieczenstwo urzadzen

Monitor fazy

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie sprezania

Bezpieczenstwo urzadzen

Spadek wysokiego cisnienia oleju

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie oleju

Uwagi (1)

Chiodzenie, wydajno$é, moc chtodzenia na wejsciu i EER ustalone na podstawie nastepujgcych warunkéw:

Parownik 129 7<C; Skraplacz 307 35<C.

Uwagi (2)

Wartosci sg zgodnie z ISO 3744 i sg kierowani do parownika 129 7<C, skraplacza 307 35<¢, pracy pod

petnym obcigzeniem.

D - EIMWCO0509-13PL - 14/70




Tabela 8 - EWWQC20B-XS-EWWQC21B-XS - Dane techniczn e
SPECYFIKACJE TECHNICZNE EWWQ B-XS C20 Cc21
Wydajnosé (1) Chiodzenie | kw | 2020 | 2152
Kontrola wydajnosci T)I/p. — Bezstopniowy
Minimum wydajnosci % 12.5 12.5
Moc urzgdzenia (1) Chtodzenie kw 417 461
EER (1) 4,84 4,77
ESEER 5,78 5,64
Kolor Ivory White (Munsell code 5Y7.5/1)
Obudowa - -
Materiat Malowana blacha stalowa galwanizowana
Wysoko$¢ mm 2495 2495
Wymiary Urzadzenie Szeroko$é mm 1350 1350
Gtebokos¢ mm 4865 4865
Jednostka kg 5408 5414
Masa
Masa robocza kg 6118 6124
Typ Rurowo-ptaszczowy
Objetos¢ wody I 527 527
il (i ; Nominalny strumien .
Wymler;n;:o?v?ﬁliej wody objetosci zvo dy Chtodzenie IIs 96,5 103
'C\:gmg:]?;n\),'\,igsdek Chtodzenie kPa 115 129
Materiat izolacyjny Pianka elastomerowa o zamknietych komérkach
Typ Rurowo-ptaszczowy
Liczba skraplaczy No. 2 2
) 1)91 1)91
Objetosé wody |
2)91 2)91
Wymiennik cieptej wody Nominalny strumieri | 0 Vs 1)53,2 1) 61,9
Skraplacz objetosci wody 2)62,6 | 2)61,9
l\!(?rr]ine_llny spadek l\!(?rr]ine_llny spadek KPa 1)52 178
cisnienia wody cisnienia wody 2) 79 2) 78
Materiat izolacyjny Spieniony elastomer
Typ Pothermetyczna jedno$rubowa
Sprezarka Napetnienie olejem | 32 32
llos¢ 2 2
_ Zﬁ’i‘;{;‘:zﬂgﬁ’a Chiodzenie dBA | 1071 | 107,5
Poziom hafasu Poziom ci$nienia .
dzwieku (2) Chtodzenie dBA 87,5 87,9
Obieg czynnik Typ czynnika chtodzgcego R410A | R410A
chtodzacego Liczba obiegéw 2 2
Przytgcza rurowe Parownik: woda na wejsciu/wyjsciu mm 273 273
Przytgcza rurowe Skraplacz: woda na wejsciu/wyjsciu in 8” 8”

Bezpieczenstwo urzadzen

Woysokie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie (presostat)

Bezpieczenstwo urzadzen

Awaryjne zatrzymanie urzadzenia

Bezpieczenstwo urzadzen

Wysoka temperatura ttoczenia sprezarki

Bezpieczenstwo urzadzen

Monitor fazy

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie sprezania

Bezpieczenstwo urzadzen

Spadek wysokiego cisnienia oleju

Bezpieczenstwo urzadzen

Niskie cisnienie oleju

Uwagi (1)

Chiodzenie, wydajnos¢, moc chiodzenia na wejsciu i EER ustalone na podstawie nastepujacych
warunkéw: Parownik 129 7<C; Skraplacz 307 35T.

Uwagi (2)

Wartosci sg zgodnie z ISO 3744 i sg kierowani do parownika 129 7<C, skraplacza 307 35T, pracy pod

petnym obcigzeniem.
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Tabela 9 - Poziomy gto $nosci EWWQB-SS

: a Poziom ci $nienia akustycznego w odlegto $ci 1 m od urz gdzenia
Wlellécz):r::i;rz a na otwartej przeystrzersli (wska %nik ref. 2x10 ®° Pa)q

63 Hz 125Hz | 250 Hz | 500 Hz | 1000 Hz | 2000 Hz | 4000 Hz | 8000 Hz dBA
380 55.1 59.4 71.6 84.1 71.9 72.5 58.5 53.2 82.2
460 55.9 60.2 72.4 84.9 72.7 73.3 59.3 54 83.0
560 56.8 61.1 73.3 85.8 73.6 74.2 60.2 54.9 83.9
640 56.8 61.1 73.3 85.8 73.6 74.2 60.2 54.9 83.9
730 56,1 60,4 72,6 85,1 72,9 73,5 59,5 54,2 83,2
860 56,9 61,2 73,4 85,9 73,7 74,3 60,3 55,0 84,0
C10 57,8 62,1 74,3 86,8 74,6 75,2 61,2 55,9 84,9
800 58.1 62.4 74.6 87.1 74.9 75.5 61.5 56.2 85.2
870 58.1 62.4 74.6 87.1 74.9 75.5 61.5 56.2 85.2
960 58.5 62.8 75 87.5 75.3 75.9 61.9 56.6 85.6
C1l1 58.9 63.2 75.4 87.9 75.7 76.3 62.3 57 86.0
C12 59.4 63.7 75.9 88.4 76.2 76.8 62.8 57.5 86.5
C13 59.8 64.1 76.3 88.8 76.6 77.2 63.2 57.9 86.9
Cl4 59.8 64.1 76.3 88.8 76.6 77.2 63.2 57.9 86.9
C15 59,1 63,4 75,6 88,1 75,9 76,5 62,5 57,2 86,2
C16 59,5 63,8 76,0 88,5 76,3 76,9 62,9 57,6 86,6
C17 59,9 64,2 76,4 88,9 76,7 77,3 63,3 58,0 87,0
C19 60,4 64,7 76,9 89,4 77,2 77,8 63,8 58,5 87,5
C20 60,8 65,1 77,3 89,8 77,6 78,2 64,2 58,9 87,9

Uwaga: Wartosci sg zgodne z norma ISO 3744

Tabela 10 - Poziomy gto snosci EWWQ B-XS

Wielko $¢ urza- Poziom ci $nienia gkustyczneg_o w odleglq scilm od_surz adzenia
dzenia na otwartej przestrzeni (wska 2znik ref. 2 x 10 ™ Pa)

63 Hz | 125Hz | 250 Hz | 500 Hz | 1000 Hz | 2000 Hz | 4000 Hz | 8000 Hz | dBA
420 55.1 59.4 71.6 84.1 71.9 72.5 58.5 53.2 82.2
520 55.9 60.2 72.4 84.9 72.7 73.3 59.3 54 83.0
640 56.8 61.1 73.3 85.8 73.6 74.2 60.2 54.9 83.9
730 56.8 61.1 73.3 85.8 73.6 74.2 60.2 54.9 83.9
800 56,1 60,4 72,6 85,1 72,9 73,5 59,5 54,2 83,2
970 56,9 61,2 73,4 85,9 73,7 74,3 60,3 55,0 84,0
C10 58.5 62.8 75 87.5 75.3 75.9 61.9 56.6 85.6
C1l1 57,8 62,1 74,3 86,8 74,6 75,2 61,2 55,9 84,9
C12 58.9 63.2 75.4 87.9 75.7 76.3 62.3 57.0 86.0
C13 59.4 63.7 75.9 88.4 76.2 76.8 62.8 57.5 86.5
Cl4 59.8 64.1 76.3 88.8 76.6 77.2 63.2 57.9 86.9
C15 59.8 64.1 76.3 88.8 76.6 77.2 63.2 57.9 86.9
C16 59,1 63,4 75,6 88,1 75,9 76,5 62,5 57,2 86,2
C17 59,5 63,8 76,0 88,5 76,3 76,9 62,9 57,6 86,6
C19 59,9 64,2 76,4 88,9 76,7 77,3 63,3 58,0 87,0
C20 60,4 64,7 76,9 89,4 77,2 77,8 63,8 58,5 87,5
Cc21 60,8 65,1 77,3 89,8 77,6 78,2 64,2 58,9 87,9

Uwaga: Wartosci sg zgodne z norma ISO 3744
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Ograniczenia eksploatacyjne

Przechowywanie
Ograniczenia dotyczgce parametrow otoczenia:

Minimalna temperatura otoczenia : -20C
Maksymalna temperatura otoczenia : 57C
Maksymalna wilgotnosé wzgl. : 95% bez kondensacji

A UWAGA

Przechowywanie w temperaturze nizszej niz wymieniona wczesniej moze doprowadzi¢ do uszkodzenia
podzespotdéw, takich jak sterownik i jego wyswietlacz LCD .

A OSTRZEZENIE

Przechowywanie w temperaturze wyzszej niz maksymalna moze spowodowac¢ otwarcie zaworow bezpieczenstwa na
przewodzie ssawnym sprezarki.

A UWAGA

Przechowywanie w warunkach, w ktérych dochodzi do kondensac;ji, moze doprowadzié¢ do uszkodzenia
podzespotéw elektrycznych.

Dziatanie
Eksploatacja jest dopuszczalna w warunkach, ktére spetniajg ograniczenia przedstawione na ponizszych rysunkach.

Eksploatacja w warunkach niespetniajgcych tych ograniczen moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.
W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie z producentem.
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) EWWQ B-SS~EWWQ B-XS
Ograniczenia eksploatacyjne - EWWC

48,0
47,0

46,0
45,0
44,0
43,0

42,0

41,0
S’;40,0
39,0
N38,0

O

37,0
©36,0
%35,

G) W tabelach wartosci znamionowych sprawdzi¢ rzeczywiste ograniczenia eksploatacyjne
N34 ,( urzgdzenia EWWQ-AJYNN ze sprezarkg Fr4.

33,0 |

Rys. 1 — Granice zastosowania
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Montaz

Dostawa
Podczas dostawy urzgdzenie musi by¢ stabilne. Jesli urzadzenie jest dostarczane na palecie drewnianej, po przyjezdzie
we wlasciwe miejsce palete nalezy usungg.

Odpowiedzialno s$¢

Producent nie bierze odpowiedzialnosci za obrazenia os6b i zwierzgt oraz uszkodzenia mienia spowodowane przez
zaniedbania operatoréw, ktérzy nie postepowali zgodnie z instrukcjg instalacji i konserwaciji.

Wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce nalezy systematycznie i okresowo sprawdzaé, zgodnie z zaleceniami w niniejszej
instrukcji oraz z lokalnymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Bezpiecze nstwo

Urzadzenie nalezy wtasciwie zamocowac¢ do poditoza.

Przestrzeganie ponizszych instrukcji ma znaczenie krytyczne:

- Maszyne mozna podnosi¢ wytgcznie w punktach podstawy oznaczonych zétym kolorem. Sg to jedyne punkty o
wytrzymatosci odpowiadajgcej calemu ciezarowi urzgdzenia.

- Nieupowaznione i/lub nieuprawnione osoby nie powinny mie¢ dostepu do urzgdzenia.

- Dostep do podzespotow elektrycznych bez otwarcia wytgcznika gtéwnego i odigczenia zasilania jest zabroniony.

- Dostep do podzespotow elektrycznych bez zastosowania platformy izolacyjnej jest zakazany. Nie nalezy uzyskiwac
dostepu do podzespotéw elektrycznych w srodowisku o wysokim poziomie wilgotnosci.

- Wszystkie operacje na ukfadzie chtodniczym oraz podzespotach znajdujgcych sie pod ci$nieniem powinien
wykonywac¢ wytgcznie wykwalifikowany personel.

- Wymiany sprezarki lub uzupetnianie oleju do smarowania nalezy powierzy¢é wytgcznie wykwalifikowanemu
personelowi.

- Ostre krawedzie i powierzchnie w czesci ze skraplaczem mogg by¢ przyczyng obrazen. Unika¢ bezposredniego
kontaktu.

- Po podigczeniu urzgdzenia w uktadzie unika¢ wprowadzania do przewodéw wodnych ciat statych.

- Na przewodzie wodnym podtgczonym do wlotu wymiennika ciepta nalezy zainstalowac¢ filtr mechaniczny.

- Urzadzenie jest wyposazone w zawory bezpieczenstwa, ktdre sg zainstalowane po stronie wysokiego i niskiego
cisnienia w obiegu czynnika chtodniczego

W przypadku nagtego zatrzymania pracy urzgdzenia, nalezy przestrzega¢ instrukcji zawartych w Instrukcji

uzytkowania panelu kontrolnego, ktory jest czescig dokumentacji dostarczonej uzytkownikowi wraz z niniejszg

instrukcja.

Zaleca sie przeprowadzanie prac zwigzanych z montazem i konserwacjg wraz z innymi osobami. W razie wypadku lub

uszkodzenia ciata, nalezy:

- zachowa¢ spokdj

- wcisngé przycisk alarmowy znajdujgcy sie w obrebie urzgdzenia

- przenie$¢ poszkodowanego i utozy¢ go w pozycji spoczynkowej w cieptym miejsce znajdujgcym sie z dala od
urzgdzenia

- natychmiast wezwac¢ personel ratunkowy budynku lub pogotowie ratunkowe

- czekac, nie pozostawiajgc poszkodowanego, na przybycie pomocy

- udzieli¢ wszystkich niezbednych informacji personelowi ratunkowemu

A OSTRZEZENIE

Przed rozpoczeciem eksploatacji urzgdzenia nalezy dokladnie zapozna¢ sie ze wskazéwkami i instrukcjg obstugi.
Montaz i konserwacje powinna wykonywac¢ wytgcznie osoba wykwalifikowana, z odpowiednig wiedzg na temat
przepisow prawa i lokalnych zarzadzen, ktéra zostata wtasciwie przeszkolona lub ma doswiadczenie w pracy z tego
typu urzgdzeniami.

A OSTRZEZENIE

Unika¢ montazu wytwornicy w miejscach, w ktérych podczas konserwacji mogtoby dojs¢ do sytuacji
niebezpiecznych, takich jak platformy bez balustrad lub poreczy albo obszary, ktére nie spetniajg wymogow
dotyczgcych wolnego miejsca wokét wytwornicy.

Przenoszenie i podnoszenie

W czasie roztadunku z ciezaréwki i przenoszenia urzadzenia unika¢ uderzania i/lub potrzgsania. Nie pcha¢ ani nie
ciggng¢ maszyny z jakichkolwiek innych miejsc niz rama podstawy. Zamocowa¢ maszyne na ciezarowce, aby unikna¢ jej
przesuniecia i uszkodzenia paneli oraz ramy podstawy. Nie dopusci¢, aby jakakolwiek czes¢ maszyny spadta podczas
transportu lub roztadunku, poniewaz moze to spowodowaé¢ powazne uszkodzenia.

Wszystkie urzdzenia tej rodziny majcztery punkty podnoszenia. VMgknie za pomag tych
punktéw, ukazanych na rys. 2, atiove jest przenoszenie wdzenia.
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Rys. 2 - Podnoszen ie urz gdzenia

A OSTRZEZENIE

Liny do podnoszenia i rozpérka i/lub szale muszg by¢ na tyle wytrzymate, aby wytrzyma¢ ciezar maszyny. Nalezy
sprawdzi¢ ciezar maszyny na plakietce znamionowe;.

Ciezary podane w tabelach ,Dane techniczne” w rozdziale ,Informacje ogélne” dotyczg urzgdzen standardowych.
Niektére urzgdzenia mogg by¢ wyposazone w akcesoria, ktére zwiekszajg ich ciezar catkowity (urzadzenia do
odzysku ciepfa itp.).

A OSTRZEZENIE

Urzadzenie nalezy podnosi¢ z zachowaniem maksymalnej ostroznosci. Unika¢ wstrzgsania podczas podnoszenia i
podnosi¢ maszyne bardzo wolno, utrzymujgc ja w poziomie.

Ustawianie i monta z

Wszystkie urzadzenia przeznaczone sg do montazu na zewnatrz. Urzgdzenie musi byé zamontowane na solidnym i
idealnie wypoziomowanym fundamencie. Instalacji na balkonach lub dachach moze wymaga¢ zastosowania belek
umozliwiajgcych roztozenie cigezaru.

W przypadku montazu na gruncie nalezy przygotowa¢ wytrzymatg podstawe cementowg, ktéra jest o co najmniej
250 mm szersza i dtuzsza niz urzgdzenie. Réwniez podstawa musi mie¢ no$sno$¢ odpowiadajgcg ciezarowi maszyny
podanemu w danych technicznych.

Jesli urzadzenie jest montowane w miejscach fatwo dostepnych dla ludzi lub zwierzat, zaleca sie, aby w czesci ze
skraplaczem i sprezarkg zatozy¢ kraty zabezpieczajgce.

Aby zapewnié¢ najlepszg mozliwg wydajnos¢ w miejscu instalacji, nalezy przestrzega¢ ponizszych $rodkéw ostroznosci i
instrukgciji:

e Zapewni¢ silny fundament w celu zredukowania w mozliwie jak najwiekszym stopniu poziomu hatasu i wibraciji.
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e Ze wzgledu na to, ze uktad wodny powinien byé wolny od zanieczyszczen, nalezy usung¢ z niego slady oleju.
Konieczne jest takze zainstalowanie mechanicznego filta na wlocie przewodu wodnego urzgdzenia.

Minimalne wymagania dotycz gce przestrzeni monta zowej
W celu przeprowadzenia pomontazowych czynnosci konserwacyjnych po kazdej stronie urzgdzenia nalezy pozostawic
odpowiednig przestrzen. Na rysunku 3 pokazano minimalne wymiary wymaganego miejsca.
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Rys. 3 —Minimalne odst epy monta zowe wymagane na czas konserwacji maszyny

Wentylacja
Temperature pomieszczenia, w ktérej zainstalowano urzadzenie nalezy zawsze utrzymywac na poziomie pomiedzy 0T
a 40< .

Zabezpieczenia d zwiekoszczelne

Jesli poziom gtosnosci wymaga specjalnej kontroli, nalezy odizolowa¢ urzgdzenie od podstawy, stosujgc odpowiednie
elementy antywibracyjne (wyposazenie opcjonalne). Przylacza wodne muszg byé ponadto wykonane z elastycznych
tacznikow.

Przewody wodne

Uklad przewoddéw nalezy projektowac¢ tak, aby ograniczy¢ liczbe kolanek i zmian kierunku w ptaszczyznie pionowej.

Pozwala to obnizy¢ koszty instalacji oraz korzystnie wptywa na wydajnosé samego uktadu.

Uktad wodny powinien zawierac:

1. Mocowania antywibracyjne umozliwiajgce zmniejszenie sity wibracji przekazywanych na konstrukcje.

2. Zawory odcinajgce umozliwiajgce odtgczenie urzgdzenia od uktadu wodnego na czas serwisowania urzadzenia.

3. Zawory odpowietrzajgce (reczne lub automatyczne) zainstalowane w najwyzszych punktach instalacji; spust
nalezy zamocowa¢ w najnizszym punkcie uktadu. W najwyzszym punkcie uktadu nie nalezy umieszczaé
parownika ani urzgdzenia do odzyskiwania ciepta.

Odpowiednie urzadzenie, ktére pozwoli utrzymac cisnienie w uktadzie wodnym (zbiornik wyréwnawczy itp.).

Wskazniki temperatury wody i ci$nienia na maszynie utatwiajg operatorowi prace w czasie serwisowania lub

konserwaciji.

6. Filtr lub urzadzenie usuwajgce ciata obce z wody, zanim dostang sie do pompy (w celu unikniecia kawitaciji,
nalezy skontaktowa¢ sie z producentem w celu uzyskania informacji na temat zalecanego typu filtra). Uzycie
filtréw wydtuzy zywotno$¢ pompy i pomoze zachowa¢ uktad wodny w dobrym stanie.

7. Kolejny filtr nalezy zamontowaé na przewodzie wodnym na wlocie urzadzenia, w poblizu parownika i urzgdzenia
do odzysku ciepta (o ile jest zainstalowane). Filtr zapobiega dostawaniu sie czastek statych do wymiennika ciepta,
poniewaz mogtoby to doprowadzi¢ do zmniejszenia wydajnosci wymiennika ciepta.

8. Urzadzenie do odzysku ciepta musi na czas zimy zosta¢ opréznione z wody, chyba ze do obiegu wody dodany
zostanie glikol etylenowy w odpowiednim stezeniu.

9. Jesli urzgdzenie ma zosta¢ wymienione, przed zamontowaniem nowego urzadzenia nalezy oprézni¢ i oczyscic
caly uktad wodny. Przed uruchomieniem nowej maszyny zaleca sie, aby systematycznie przeprowadzac¢ analizy i
odpowiednio uzdatni¢ wode.

S
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10. W przypadku dodawania glikolu do uktadu wodnego jako srodka przeciwmrozowego, nalezy uwzglednié¢ nizsze
cis$nienie ssania, a takze nizszg wydajnos$¢ urzadzenia przy wiekszych spadkach cisnienia wody. Nalezy
ponownie ustawi¢ instalacje ochronne, takie jak przeciwmrozowa i przeciw spadkom cisnienia.

Przed odtgczeniem przewoddéw wodnych sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw.
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Rys. 4 — Pot gczenie przewodéw wodnych wymiennikéw ciepta z odzys

1 3 4
O3 1 1 (s
é 3 4 5

@ | | " & [ 6 | @_f‘_

e 1 Gauge 4 |solating valve
+ 2 Flexible connector 5 Pump
3 Thermometer 6 Filter

kiem ciepta

D - EIMWCO0509-13PL - 22/70



A UWAGA

Na wlocie kazdego wymiennika ciepta zatozy¢ filtr mechaniczny. Brak filtra mechanicznego spowoduje, ze czastki
stale i/lub odpady powstajgce przy spawaniu dostang sie do wymiennika ciepta. Zaleca sie zamontowanie filtra o
rozmiarze siatki nieprzekraczajgcym 0,5 mm.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wymiennikdw ciepta, w ktérych nie zamontowano filtrow
mechanicznych.

Uzdatnianie wody

Przed przekazaniem maszyny do eksploatacji nalezy oczysci¢ uktad wodny. Zanieczyszczenia, kamien, osady z korozji i
inne ciata obce mogg gromadzi¢ sie wewnatrz wymiennika ciepta i zmniejsza¢ wydajno$¢ wymiennika ciepta. Spadek
cis$nienia moze by¢ rowniez wiekszy, co ograniczy przeptyw wody. Prawidlowe uzdatnienie wody zmniejsza ryzyko
korozji, erozji, odktadania kamienia itp. Sposéb uzdatniania wody nalezy opracowac lokalnie, uwzgledniajgc typ uktadu i
lokalne parametry wody procesowe;j.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajgce z nieprawidtowego uzdatniania wody lub stosowania
wody nieuzdatnionej.

Tabela 11 — Dopuszczalne limity parametry jako $ci wody

PH (25<C) 6.8+8.0 Twardos¢ catkowita (mg CaCOs /1) <200
Przewodnos$¢ elektryczna uS/cm (25C) <800 Zelazo (mg Fe /) <10
Jony chlorku (mg CI /1) <200 Jony siarczku (mg S” /1) Brak
Jony siarczanu (mg SO% /1) <200 Jony amonu (mg NH4" /1) <1.0
Zasadowos¢ (mg CaCOs/ 1) <100 Krzemionka (mg SiO /1) <50

Zabezpieczenie parownika i wymiennikow z odzyskiem ciepta przed zamarzaniem
W projekcie catego uktadu nalezy zastosowac co najmniej dwie z wymienionych ponizej metod zabezpieczenia:

1. Ciggly obieg wody w przewodach i wymiennikach.

2. Dodatek odpowiedniej ilosci glikolu do uktadu wody.

3. Dodatkowa izolacja termiczna i zapewnienie ogrzewania odstonietych fragmentéw rurociggu.

4. Oproéznienie i wyczyszczenie wymiennika ciepta w sezonie zimowym.

Obowigzek zastosowania co najmniej dwoch z opisanych metod zapobiegania zamarzaniu nalezy do montera i/lub
lokalnego personelu konserwacyjnego. Nalezy upewnic¢ sie, czy przez caly czas uklad jest odpowiednio zabezpieczony
przed zamarzaniem. Nieprzestrzeganie powyzszych instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia niektorych
podzespotow urzgdzenia. Uszkodzenia powstate na skutek zamarzniecia nie sg objete gwarancjg.

Instalowanie czujnika przeptywu z wyt  gcznikiem

Aby zapewni¢ wystarczajgcy przeptyw wody przez parownik, nalezy w ukladzie wody zamontowaé czujnik przeptywu
z wylgcznikiem. Czujnik przeptywu moze by¢ zamontowany na wlocie lub na wylocie przewodu wodnego. Zadaniem
czujnika z wylgcznikiem jest wytaczenie urzadzenia w przypadku zaklécen w przeptywie wody i zabezpieczenie
parownika przed zamarznieciem.

Specjalnie kalibrowany do tego celu czujnik przeptywu, o kodzie identyfikacyjnym 131035072, jest dostepny opcjonalnie.

topatkowy czujnik przeptywu z wytgcznikiem jest odpowiedni do zastosowania w rozwigzaniach zewnetrznych
w trudnych warunkach (IP67), na przewodach o $rednicy w zakresie od 1 do 6 cali.

Czujnik przeptywu wyposazony jest w ,czysty” styk, ktéry nalezy podtgczy¢ do zaciskéw listwy (wiecej informacji zawiera
schemat elektryczny).

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat instalacji ustawien urzgdzenia, nalezy zapoznac sie z instrukcjg zamieszczong w
opakowaniu.
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Rys. 5 - Regulacja czujnika przeptywu z wyt  gcznikiem

Zawory bezpiecze nstwa w uktadzie chtodzenia

W kazdym uktadzie, w kazdym obwodzie zainstalowano zawory bezpieczenstwa zaréwno przy parowniku jak i przy
skraplaczu.
Zawory majg za zadanie upusci¢ czynnik chtodniczy z obiegu w razie wystgpienia nieprawidtowosci.
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Rys. 6 — Spadek ci $nienia w parowniku— EWWQ B-SS
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Rys. 7 — Spadek ci $nienia w parowniku— EWWQ B-SS
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Rys. 8 — Spadek ci $nienia w parowniku- EWWQ B-XS
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Rys. 9 — Spadek ci $nienia w parowniku- EWWQ B-XS
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Rys. 10 — Spadek ci $nienia w skraplaczu - EWWQ B-SS
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Rys. 11 — Spadek ci $nienia w skraplaczu - EWWQ B-SS
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Rys. 12 — Spadek ci $nienia w skraplaczu - EWWQ B-XS
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Rys. 13 — Spadek ci $nienia w skraplaczu - EWWQ B-XS
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Rys. 14 — Spadek ci $nienia przy cz esciowym odzysku ciepta - EWWQ B-SS
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Rys. 15 — Spadek ci $nienia przy cz esciowym odzysku ciepta - EWWQ B-SS
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Rys. 16 — Spadek ci $nienia przy cz esciowym odzysku ciepta - EWWQ B-XS
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Rys. 17 — Spadek ci $nienia przy cz esciowym odzysku ciepta - EWWQ B-XS
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Instalac'la elektrxczna

Specyfikacje ogdlne

A UWAGA

Wszystkie potagczenia elektryczne urzadzenia muszg by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.
Instalacje, zarzadzanie i konserwacje nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu personelowi.

Nalezy zapoznac¢ sie z wtasciwym schematem elektrycznym zakupionego urzadzenia, ktory zostat dostarczony wraz
z urzadzeniem. Jesli schemat nie odpowiada modelowi urzadzenia lub jesli zostat zgubiony, nalezy skontaktowac sie
z najblizszym biurem producenta, ktory przesle wtasciwg kopie.

Nalezy uzywa¢ tylko przewodéw miedzianych. Uzycie innych przewoddéw niz miedziane moze doprowadzi¢ do
przegrzania lub korozji w miejscach potgczen i uszkodzenia urzadzenia.

Aby zapobiec zakiéceniom wszystkie przewody ukfadu sterowania nalezy poprowadzi¢ oddzielnie od przewodoéw
zasilajgcych. W tym celu przewody nalezy poprowadzi¢ w trzech osobnych rurkach.

A UWAGA

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci serwisowych maszyny nalezy otworzy¢ wytgcznik gtéwny zasilania
maszyny.

Jesli maszyna jest wylgczona, ale wylgcznik znajduje sie potozeniu zamknietym, nieuzywane obwody sg mimo tego
pod napieciem.

Nigdy nie nalezy otwieraé skrzynki elektrycznej sprezarki przed otwarciem wytgcznika gtéwnego urzgdzenia.

A UWAGA

Zbieznos¢ obcigzen w ukiladach jedno- i trojfazowych oraz brak réwnowagi miedzy fazami w czasie
normalnej pracy urzgdzen z tej rodziny moze doprowadzi¢ do uptywu pradu o natezeniu do 150 mA do
uziemienia.

Jesli urzadzenie zawiera elementy, ktére powodujg powstawanie prgdu harmonicznego (np. VFD lub
odciecie fazy), uptyw prgdu do uziemienia moze znacznie wzrosngc¢ (do ok. 2 A).

Zabezpieczenia ukladu zasilajgcego musza zosta¢ zaprojektowane z uwzglednieniem wymienionych
powyzej wartosci.
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Tabela 12 — Dane elektryczne urz adzen EWWQ B-SS

Urzadzenie Sprezarki Sterowanie
Wielko$¢  Maks.prad  Maks. prad  Wspélczynni  Parametry  Prad zwarcia Liczba Prad maksymalny sprezarek, Prad szczytowy sprezarek, Parametry bezpiecznikéw do
urzgdzenia urzadzenia  rozruchowy k mocy wytgcznika sprezarek obw. 1/ obw. 2 (3) obw. 1/ obw. 2 sprezarki gG NHO/NHO1,
urzadzenia (1) ) Icc obw. 1/ obw. 2

A A A kA A A A A A A VA A
380 197 455 0.85 400 A 25 1 179 455 250 500 4
460 235 455 0.87 400 A 25 1 214 455 250 500 4
560 286 455 0.89 400 A 25 1 259 455 315 500 4
640 324 455 0.90 400 A 25 1 294 455 355 500 4
730 338 656 0.89 630 A 25 1 308 656 355 500 4
860 409 656 0.85 630 A 25 1 372 656 500 500 4
C10 478 656 0.90 630 A 25 1 434 656 500 500 4
800 394 599 0.86 630 A 25 2 179 179 455 455 250 250 500 4
870 432 626 0.87 630 A 25 2 179 214 455 455 250 250 500 4
960 470 626 0.92 630 A 25 2 214 214 455 455 250 250 500 4
Cl1 520 663 0.88 630 A 25 2 214 259 455 455 250 315 500 4
C12 571 663 0.89 800 A 25 2 259 259 455 455 315 315 500 4
C13 609 690 0.90 800 A 25 2 259 294 455 455 315 355 500 4
C14 646 690 0.90 800 A 25 2 294 294 455 455 355 355 500 4
C15 677 902 0.89 800 A 25 2 308 308 656 656 355 355 500 4
C16 747 954 0.90 800 A 25 2 308 372 656 656 355 500 500 4
C17 818 954 0.90 1000 A 25 2 308 372 656 656 500 500 500 4
C19 848 988 0.91 1000 A 25 2 372 415 656 656 500 630 500 4
C20 913 988 0.92 1000 A 25 2 356 415 656 656 630 630 500 4

(1) Prad rozruchowy najwiekszej sprezarki + 75% prgdu znamionowego innej sprezarki + prad znamionowy wentylatoréw
(2) Wspotczynnik mocy sprezarek w warunkach znamionowych (12/7C — 30/35C — 4 00V)

(3) Sprezarki FLA
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Tabela 13 — Dane elektryczne urz gdzenh EWWQ B-XS

Urzgdzenie Sprezarki Sterowanie
Wielkos¢  Maks.prad ~ Maks. prad  Wspélczynni  Parametry  Prad zwarcia Liczba Prad maksymalny sprezarek, Prad szczytowy sprezarek, Parametry bezpiecznikéw do
urzadzenia urzadzenia  rozruchowy  kmocy  wylgcznika sprezarek obw. 1/ obw. 2 obw. 1/ obw. 2 sprezarki gG NHO1/NH1,
urzgdzenia (1) 2) 3 Icc obw. 1/ obw. 2

A A A kA A A A A A A VA A
420 197 455 0.85 400 A 25 1 179 455 250 500 4
520 235 455 0.87 400 A 25 1 214 455 250 500 4
640 285 455 0.89 400 A 25 1 259 455 315 500 4
730 323 455 0.90 400 A 25 1 294 455 355 500 4
800 338 656 0.89 630 A 25 1 308 656 355 500 4
970 409 656 0.90 630 A 25 1 372 656 500 500 4
C10 470 626 0.87 630 A 25 2 214 214 455 455 250 250 500 4
Cil1 478 656 0.91 630 A 25 1 434 656 630 500 4
C12 520 663 0.88 630 A 25 2 214 259 455 455 250 315 500 4
C13 571 663 0.89 800 A 25 2 259 259 455 455 315 315 500 4
Ci14 609 690 0.89 800 A 25 2 259 294 455 455 315 355 500 4
C15 646 690 0.90 800 A 25 2 294 294 455 455 355 355 500 4
C16 677 902 0.89 800 A 25 2 308 308 656 656 355 355 500 4
C17 747 954 0.89 800 A 25 2 308 372 656 656 355 500 500 4
C19 818 954 0.90 1000 A 25 2 372 372 656 656 500 500 500 4
C20 848 988 0.91 1000 A 25 2 356 415 656 656 500 630 500 4
c21 913 988 0.91 1000 A 25 2 415 415 656 656 630 630 500 4

(1) Sprezarki FLA
(2) Prad rozruchowy najwiekszej sprezarki + 75% prgdu znamionowego innej sprezarki + prad znamionowy wentylatoréw
(3) Wspotczynnik mocy sprezarek w warunkach znamionowych (12/7°C — 30/35C — 4 00V)
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Podzespoty elektryczne
Wszystkie potgczenia elektryczne zasilania i interfejsu zostaly przedstawione na schemacie elektrycznym dostarczanym
wraz z maszyna.
Monter musi podigczy¢ do zasilania nastepujgce elementy:
- Przewody zasilania (osobna rurka)
- Przewody potgczen wewnetrznych i interfejsu (osobna rurka)
- Termomagnetyczny wylgcznik automatyczny o odpowiednich parametrach (patrz dane elektryczne).

Instalacja elektryczna
Obwad zasilania:
Podlgczy¢ przewody zasilajgce do zaciskéw wylgcznika gtéwnego znajdujgcego sie w skrzynce elektrycznej
maszyny. Panel dostepowy musi mie¢ otwdér o odpowiedniej $rednicy dla uzywanego przewodu i jego
uszczelnienia. Mozna réwniez uzy¢ elastycznej rurki, w ktérej poprowadzony bedzie przewdd zasilania
trojfazowego oraz przewdd uziemiajacy.
Nigdy nie nalezy dopuszczaé, aby do miejsca potgczenia dostata sie woda.
Obwdd sterowania:
Kazde urzadzenie z tej rodziny wyposazone jest w dodatkowy transformator 400/ 230 V. Do podigczenia zasilania
do ukladu sterowania nie jest zatem wymagany zaden inny przewdd.
Tylko w przypadku gdy wymagany jest opcjonalny osobny zbiornik akumulacyjny, urzgdzenie elektryczne
zapobiegajgce zamarzaniu musi by¢ podtgczone do zasilania osobno.

Grzatki elektryczne

Kazdy obieg jest wyposazony w grzatke elekiryczng znajdujgcg sie w sprezarce, ktorej funkcjg jest utrzymanie
odpowiedniej temperatury oleju. Zapobiega ona tym samym mieszaniu sie czynnika chtodzgcego z olejem sprezarki.
Prace grzatki zapewnia wylgcznie state zasilanie elektryczne. Przy braku mozliwosci zapewnienia pracy urzadzenia w
okresie zimowym, nalezy zastosowa¢ co najmniej dwie metody opisane w rozdziale ,Instalacja mechaniczna”, w
punkcie: ,,Ochrona parownikéw i wymiennikow przed zamarzaniem”.

W przypadku, gdy w ukladzie zastosowano pompy znajdujgce sie poza urzgdzeniem (ktére nie sg jego czescig), linie
zasilania kazdej z pomp byé wyposazone w termomagnetyczny wylgcznik instalacyjny oraz wytgcznik kontrolny.

Obwdd sterowania pomp g wody

Podtgczy¢ zasilanie cewki stycznika sterowania do zaciskdw 27 i 28 (pompa nr 1) oraz 401 i 402 (pompa nr 2) na liscie
zaciskowej M3, a nastepnie podigczyé stycznik do obwodu zasilajgcego o takim samym napieciu jak cewka stycznika
pompy (rysunek 19). Zaciski podtgczane sg do ,czystego” styku mikroprocesora.

Parametry styku mikroprocesora:

Napiecie maksymalne: 250V AC
Natezenie maksymalne: 2 A (obcigzenie rezystancyjne) — 2 A (obcigzenie indukcyjne)
Norma referencyjna: EN 60730-1

Instalacja elektryczna opisana powyzej umozliwia automatyczne sterowanie pompami wody za pomocg mikroprocesora.
Zgodnie z zasadami dobrej praktyki do termomagnetycznego wylacznika automatycznego pompy nalezy podigczyé
LCZysty” styk stanu, a nastepnie potgczy¢ go szeregowo z czujnikiem przeptywu.

Przekazniki alarmu — Instalacja elektryczna

Urzgdzenie wyposazone jest w wyjscie cyfrowe typu ,czysty” styk, ktére umozliwia zmiane stanu po kazdym wystgpieniu
alarmu w jednym z obiegéw czynnika chlodniczego. Zrédio tego sygnalu nalezy podigczyé do zewnetrznego alarmu
(obraz, dzwiek) lub do systemu BMS, aby monitorowa¢ jego dziatanie. Patrz schemat instalacji elektrycznej urzgdzenia.

Zdalne wt gczanie/wyt gczanie urz gdzenia — Instalacja elektryczna

Urzgdzenie wyposazone jest w wejscie cyfrowe, ktdre umozliwia zdalne sterowanie. Do tego wejscia mozna podtgczyé
wigcznik czasowy, wytgcznik automatyczny lub system BMS. Po zamknieciu styku mikroprocesor rozpoczyna sekwencje
rozruchu: najpierw wilgczana jest pierwsza pompa wody, a nastepnie sprezarki. Kiedy styk zostaje otwarty,
mikroprocesor rozpoczyna sekwencje wylgczania urzadzenia. Styk musi by¢ ,czysty”.

Podwojna nastawa — Instalacja elektryczna

Funkcja podwojnej nastawy umozliwia zmiane nastawy urzadzenia miedzy dwoma warto$ciami wstepnie zdefiniowanymi
w sterowniku urzgdzenia za posrednictwem wytgcznika automatycznego. Przykladem zastosowania jest wytwarzanie
lodu w nocy i standardowa praca w ciggu dnia. Podigczy¢ wylgcznik automatyczny lub wigcznik czasowy miedzy
zaciskami 5 21 listwy zaciskowej M3. Styk musi by¢ ,czysty”.

Funkcja resetowania nastawy zewn etrznego doptywu wody — Instalacja elektryczna
(opcja)

Lokalng nastawe maszyny mozna zmieni¢ za pomocg zewnetrznego sygnatu analogowego 4-20 mA. Po wigczeniu tej
funkcji mikroprocesor umozliwia zmiane nastawy z lokalnej ustawionej wartosci na inng, réznigcag sie o minimum 3< od
nastawy. Warto$¢ 4 mA odpowiada réznicy wynoszacej 0C, 20 mA odpowiada warto $ci nastawy plus maksymalna
réznica.

Przewod sygnatowy nalezy podtgczy¢ bezposrednio do zaciskéw 35 i 36 listwy zaciskowej M3.

D — EIMWC00509-13PL - 40/72



Przewod sygnatowy musi byé ekranowany i nie mozna ktasé go w poblizu przewodoéw zasilajgcych, aby nie doszto do
zakiocen w dziataniu sterownika.

Ograniczenie parametrow urz adzenia — Instalacja elektryczna (opcja)
Mikroprocesor urzgdzenia umozliwia ograniczenie wydajnosci w zaleznosci od dwoch réznych kryteriow:

Ograniczenie obcigzenia: Obcigzenie mozna zmienia¢ za posrednictwem sygnatu zewnetrznego z zakresu od 4
do 20 mA przesytanego z ukltadu BMS.

Przewdd sygnatowy nalezy podigczyé bezposrednio do zaciskéw 36 i 37 listwy zaciskowej M3.

Przewdd sygnatowy musi by¢é ekranowany i nie mozna ktas¢ go w poblizu przewoddéw zasilajgcych, aby nie
doszito do zaktécen sterownika.

Ograniczenie natezenia pradu: Obcigzenie urzgdzenia mozna zmienia¢ za posrednictwem sygnatu z zakresu od
4 do 20 mA z urzadzenia zewnetrznego. W takim przypadku ograniczenie natezenia prgdu musi zostaé tak
ustawione w mikroprocesorze, aby mozliwe bylo przestanie wartosci pradu pomierzonego i ograniczenie je;.
Przewod sygnatowy nalezy poditgczy¢ bezposrednio do zaciskéw 36 i 37 listwy zaciskowej M3.

Przewdd sygnatowy musi by¢é ekranowany i nie mozna ktas¢ go w poblizu przewoddéw zasilajgcych, aby nie
doszio do zaktécen sterownika.

Wejscie cyfrowe umozliwia wigczenie ograniczenia natezenia w dowolnej chwili. Nalezy podigczy¢ wigcznik lub
tacznik czasowy (,czysty” styk) do zaciskéw 5i 9.

Uwaga: nie ma mo zliwo $ci wt aczenia jednocze $nie dwoch opcji. Wt gczenie jednej funkcji powoduje wyt  gczenie

drugiej.
Rys. 18 — Pot aczenie u zytkownika z intefejsem listwy zaciskowej M3
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Dziatanie

Obowi gzki operatora

Przed uruchomieniem urzgdzenia operator powinien zosta¢ odpowiednio przeszkolony i zaznajomié sie z dziataniem
systemu. Oprécz przeczytania niniejszej instrukcji operator musi zapozna¢ sie z trescig instrukcji obstugi mikroprocesora
oraz schematem elektrycznym — pozwoli to zrozumieé sekwencje rozruchu, obstuge, sekwencje wytaczania i sposéb
dziatania wszystkich urzadzen zabezpieczajgcych.

Podczas pierwszego rozruchu maszyny obecny jest upowazniony przez producenta technik, ktéry odpowie na wszelkie
pytania i udzieli instrukcji co do prawidtowych procedur obstugi.

Operator musi prowadzi¢ zapis parametrow roboczych wszystkich podtgczonych urzgdzen. Poza tym nalezy prowadzi¢
zapis wszystkich czynnosci wykonywanych w ramach konserwacji okresowej i serwisu.

Jesli operator zauwazy, ze parametry pracy sg nieprawidtowe, powinien skontaktowac sie z autoryzowanym dziatem
obstugi technicznej.

Opis urz gdzenia

To urzadzenie ze skraplaczem chtodzonym powietrzem sktada sie z nastepujgcych podzespotéw gtéwnych:

- Sprezarka: Sprezarka o konstrukcji jednosrubowej z rodziny Fr3200 lub Fr4100 jest
pothermetyczng sprezarkg, w ktorej gazowy czynnik z parownika zapewnia
chlodzenie silnika, pozwalajgc na optymalng eksploatacje niezaleznie od
obcigzenia. Uklad smarowania olejem nie wymaga zastosowania pompy; Sitg
napedowg przeptywu jest réznica cisnienia ssania i ttoczenia. Wtrysk oleju poza
smarowaniem tozysk kulkowych skutkuje réwniez uszczelnieniem $ruby, co pozwala
na realizacje procesu sprezania.

- Parownik : Model ptaszczowo-rurowy z bezposrednim odparowaniem, ktérego rozmiary
parownika zapewniajg optymalng efektywnos¢ niezaleznie od obcigzenia.

- Skraplacz : Wymiennik ciepta z gestym uzebrowaniem, rurami wewnetrznie uzebrowanymi,
rozttaczanymi bezposrednio w lamele otwarte o wysokiej efektywnosci (C4).

- ZawoOr rozpr ezny: Standardowo maszyne wyposazono w termostatyczny zawOr rozprezny sterowany

elektronicznym urzgdzeniem zwanym sterownikiem, optymalizujgcym jego prace.

Opis cyklu chtodzenia

Niskotemperaturowy gazowy czynnik chtodniczy z parownika jest zasysany przez sprezarke, a przeptywajagc omywa
silnik elektryczny, schtadzajgc go. Nastepnie gaz ulega sprezeniu, jednoczes$nie mieszajgc sie z olejem doptywajacym
z odolejacza.

Mieszanka oleju z czynnikiem pod wysokim cisnieniem jest wprowadzana do wysokosprawnego, odsrodkowego
odolejacza, gdzie nastepuje oddzielenie oleju od czynnika chtodniczego. Olej gromadzacy sie w dolnej czesci odolejacza
jest wskutek réznicy cisnien wttaczany z powrotem do sprezarki, natomiast czysty czynnik chtodniczy przeptywa do
skraplacza.

W skraplaczu nastepuje rownomierne rozdzielenie czynnika miedzy obiegi wszystkich blokéw. Przegrzane pary czynnika
ulegajg schtodzeniu i zaczynajg sie skraplac.

Skroplony czynnik o temperaturze nasycenia przeptywa przez sekcje dochladzacza, gdzie nadal oddaje ciepto, co
prowadzi do zwiekszenia efektywnosci obiegu. Ciepto pobrane z czynnika w fazach odbierania ciepta przegrzania,
skraplania oraz dochtadzania jest przekazywane do powietrza chtodzgcego, ktérego temperatura w wyniku wymiany
ciepta w aparacie wzrasta.

Przechtodzony czynnik przeptywa przez wysokosprawny filtr-osuszacz a nastepnie dociera do elementu rozpreznego, na
ktérym ma miejsce spadek cisnienia skutkujgcy czesciowym odparowaniem cieklego czynnika chtodniczego.

W efekcie niskocisnieniowa, niskotemperaturowa mieszanka cieczowo-gazowa doptywa do parownika, gdzie nastepuje
odbieranie ciepta potrzebnego do jej odparowania.

Po rownomiernym rozdzieleniu mieszanki w rurach parownika z bezposrednim odparowaniem nastepuje wymiana ciepta
z chiodzong woda, przez co temperatura wody ulega obnizeniu az do momentu, gdy dojdzie do calkowitego
odparowania czynnika chtodniczego i jego przegrzania.

Po uzyskaniu stanu pary przegrzanej czynnik chtodniczy opuszcza parownik i jest ponownie zawracany do sprezarki,
gdzie cykl powtarza sie od nowa.
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Rys. 19 - Obieg chtodniczy dla urz gdzen EWWQ B-SS / EWWQ B-XS DUAL Fr4
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Rys. 20 - Obieg chtodniczy dla urz gdzen EWWQ B-SS / EWWQ B-XS Mono Fr4
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Rys. 21 - Obieg chtodniczy dla urz adzen EWWQ B-SS / EWWQ B-XS DUAL 3200
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Rys. 22 - Obieg chtodniczy dla urz
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EVAPORATOR PAROWNIK
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Opis cyklu chtodniczego z cz  esciowym odzyskiem ciepta

Niskotemperaturowy gazowy czynnik chtodniczy z parownika jest zasysany przez sprezarke, a przeptywajgc omywa
silnik elektryczny, schtadzajgc go. Nastepnie gaz ulega sprezeniu, jednoczesnie mieszajac sie z olejem doptywajacym z
odolejacza.

Mieszanka oleju z czynnikiem pod wysokim cisnieniem jest wprowadzana do wysokosprawnego, odsrodkowego
odolejacza, gdzie nastepuje oddzielenie oleju od czynnika chtodniczego. Olej nagromadzony w dolnej czesci odolejacza
jest wskutek réznicy cisnien zawracany do sprezarki, podczas gdy czysty czynnik chtodniczy przeptywa do skraplacza.
Gorna cze$¢ skraplacza wyposazona jest w przewody chtodzace, za pomocg ktorych mozliwe jest odzyskanie ok. 10%
utraconego ciepta. Przewody wymiennikbw czesciowego odzysku ciepta sg wyposazone w specjalne zigcza
umozliwiajgce podtaczenie do rur cieptej wody. Uruchomienie czesciowego odzysku ciepta poprawia wydajnosc
skraplacza, poniewaz jego temperatura przegrzania ulega obnizeniu, natomiast ogrzaniu ulega woda krgzaca w
wymienniku ciepta. Po opuszczeniu wymiennika ciepta czynnik chiodniczy ulega skropleniu w $rodkowej czesci
skraplacza.

Skroplony czynnik o temperaturze nasycenia przeptywa przez sekcje dochladzacza, gdzie nadal oddaje ciepto, co
prowadzi do zwiekszenia efektywnosci obiegu. Przechtodzony czynnik przeptywa przez wysokosprawny filtr-osuszacz a
nastepnie dociera do elementu rozpreznego (zaworu rozpreznego), na ktérym ma miejsce spadek cisnienia skutkujgcy
czesciowym odparowaniem ciektego czynnika chtodniczego.

W efekcie niskocisnieniowa, niskotemperaturowa mieszanka cieczowo-gazowa doptywa do parownika, gdzie nastepuje
odbieranie ciepta potrzebnego do jej odparowania.

Po rownomiernym rozdzieleniu mieszanki w rurach parownika z bezposrednim odparowaniem nastepuje wymiana ciepta
z chiodzong woda, przez co temperatura wody ulega obnizeniu az do momentu, gdy dojdzie do calkowitego
odparowania czynnika chtodniczego i jego przegrzania.

Po uzyskaniu stanu pary przegrzanej czynnik chtodniczy opuszcza parownik i jest ponownie zawracany do sprezarki,
gdzie cykl powtarza sie od nowa.

Sterowanie obiegiem cz esciowego odzysku ciepta oraz zalecenia dotycz Qace

instalacji
Uktad czesciowego odzysku ciepta nie jest objety zarzgdzaniem ani sterowaniem urzgadzenia. W celu zapewnienia
optymalnych parametréw i niezawodnosci eksploataciji monter powinien stosowac sie do ponizszych wskazowek:
1. Na przewodzie wlotowym kazdego wymiennika ciepta zatozy¢ filtr mechaniczny.
Zainstalowa¢ zawory odcinajgce umozliwiajgce odtgczenie wymiennika ciepta od uktadu na czas nieaktywnosci
lub konserwaciji systemu.
3.  Zainstalowa¢ zawor spustowy umozliwiajgcy oproznienie wymiennika ciepta w przypadku, gdy istnieje ryzyko
spadku temperatury powietrza ponizej 0C w okresach przerw w eksploatacji urz gdzenia.
4. Zainstalowa¢ elastyczne zigcza antywibracyjne na przewodach wlotowym i wylotowym obiegu wody w ukladzie
odzysku ciepta, tak aby utrzymaé hatas i wibracje na mozliwie najnizszym poziomie.
5. Nie obcigza¢ zlgczy wymiennika ciepta ciezarem przewodéw rurowych uktadu odzysku ciepta. Ztgcza przewoddéw
wodnych wymiennikéw nie majg nosnosci wystarczajgcej do przeniesienia ciezaru rurociggow.
6. W przypadku obnizenia sie temperatury odzysku ciepta ponizej poziomu temperatury otoczenia zalecane jest
wylaczenie pompy obiegowej wody uktadu odzysku ciepta po uptywie 3 minut od wytgczenia ostatniej sprezarki.

Sprezarka

Sprezarka jednosrubowa to péthermetyczna sprezarka z asynchronicznym, trojfazowym silnikiem dwubiegunowym
bezposrednio sprzegnietym z walem gtdwnym. Gaz zasysany z parownika, zanim dotrze do kréécéw ssawnych
sprezarki, omywa uzwojenia silnika elektrycznego, schladzajgc je. W silniku elektrycznym zainstalowano czujniki
temperatury, ktére catkowicie pokryto uzwojeniami cewki. Zapewniajg one ciggly monitoring temperatury silnika.
W przypadku nadmiernego wzrostu temperatury uzwojen (120°C) specjalne urz gdzenie zewnetrzne podtgczone do
czujnikéw oraz do sterownika elektronicznego, co spowoduje dezaktywacje odpowiedniej sprezarki.

W sprezarce wystepujg tylko dwa elementy ruchome, i nie ma w niej zadnych innych czesci poruszajgcych sie
mimosrodowo lub naprzemiennie.

Stad podstawowe podzespoly to wylgcznie wirnik giéwny oraz satelity odpowiadajgce za proces sprezania, o
perfekcyjnie spasowanym uzebieniu. Skonstruowany w ten spos6b uktad jest poddany wyréwnowazaniu zar6éwno
statycznie jak i dynamicznie przed fazg montazu.
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Rys. 23 - Zd) ecie spr ezarki Fr4100

Rys. 24 — Zdj ecie spr ezarki Fr3200

W sprezarkach z rodziny Fr3200 i Fr4100 dostep do wewnetrznych podzespotéw zapewniajg dwie rozmieszczone po
bokach pokrywy.

Proces spr ezania

Dzieki gérnemu satelicie procesy ssania, sprezania i ttoczenia w sprezarce jednosrubowej odbywajg sie w sposéb ciagty.
W procesie tym gaz ssawny przedostaje sie miedzy profilami wirnika, uzebieniem gérnego satelity oraz korpusem
sprezarki. Sprezanie czynnika chtodniczego prowadzi do znaczgcego obnizenia objetosci. Sprezony gaz pod wysokim
cis$nieniem jest ttoczony do wbudowanego odolejacza. W odolejaczu mieszanina gazowego czynnika z olejem gromadzi
sie w zagtebieniu w dolnej czesci sprezarki, skad olej jest zasysany do podzespotdw biorgcych udziat w sprezaniu w celu
smarowania ich oraz tozysk kulkowych.
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1.i2. — ssanie

Przestrzenie ,a", ,b" i ,c" gtdwnego wirnika
Z jednej strony sasiadujg z komorg ssawng za
posrednictwem powierzchni czotowej wirnika,
a z drugiej strony sg zamkniete uzebieniem
wirnika gwiazdzistego. W trakcie obrotow
gtéwnego wirnika diugosé efektywna rowkéw
wzrasta. Wzrasta rowniez odpowiednio
przestrzen otwarta na komore ssawng: Proces
wyraznie ilustruje schemat 1. Po osiagnieciu
przez rowek ,a" potozenia rowka ,b" i ,c" jego
objetos¢ wzrasta, co skutkuje wprowadzeniem
par ssawnych do rowka.

Dalszy obrét gtéwnego wirnika powoduije, ze
rowki, uprzednio otwarte na komore ssawng,
zazebiaja sie z uzebieniem gwiazdzistym. W
ten sposéb kazdy rowek jest kolejno
uszczelniany przez gtéwny wirnik.

Zamkniecie objetosci rowkow i odciecie
wymiany czynnika z komorg ssania konczy
proces sprezania.

3. Sprezanie
W miare obrotéw gtéwnego wirnika objetos¢
gazu uwiezionego w rowku zmniejsza sie
proporcjonalnie do skracania sie dtugosci
rowkow

»>

Ttoczenie

Gdy uzebienie wirnika gwiazdzistego dotrze
do konca rowka, cisnienie uwigzionej pary
osigga wartos¢ maksymalng. Krawedz rowka
zaczyna nachodzi¢ na tréjkgtny otwdr tloczny.
Sprezanie konczy sie niezwtocznie po
dostarczeniu gazu do kolektora ttocznego.
Rowek jest oprézniany w wyniku
oddziatywania uzebienia wirnika
gwiazdzistego az do chwili, gdy jego objetos¢
jest zerowa. Opisany proces sprezania
powtarza sie kolejno dla kazdego
rowka/uzebienia gwiazdy.

Rys. 25 - Proces spr ezania
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Sprezarka FR3200 — FR4
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Rys. 26 - Mechanizm sterowania wydajno $cig sprezarki Fr3200 — Fr4
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MAGNETYCZNY B

Obciazenie spr ezarki

Olej pod wysokim cisnieniem jest podawany do cylindra sterowania wydajnoscig.
Cisnienie oleju pokonuje opdr sprezyny wspomagany cisnieniem tloczenia dziatajgcym
na strone odcigzajaca ttoka, co powoduje przesuwanie zaworu suwakowego w kierunku
potozenia maksymalnego obcigzenia.

Niezasilany (zamkniety)

Zasilany (otwarty)

Odciazenie spr ezarki

Olej jest usuwany z cylindra sterowania wydajnoscia. Sita sprezyny wspomagana
cisnieniem ttoczenia dziatajgcym po stronie odcigzania ttoka powoduje przesuwanie
zaworu suwakowego w kierunku potozenia minimalnego obcigzenia.

Zasilany (otwarty)

Niezasilany (zamkniety)

Pozycja wstrzymania zaworu suwakowego
Zawoér suwakowy jest hydraulicznie blokowany w zgdanym potozeniu.

Niezasilany (zamknigty)

Niezasilany (zamkniety)

Rys. 27 - Mechanizm sterowania wydajno $cig spr ezarki
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a

Compressor Unloading Odcigzanie sprezarki
Qil Supply Zasilanie olejem
Energised (Open) Zasilany (otwarty)
De-energised (Closed) Niezasilany (zamkniety)
Oil Vent Odsysanie oleju
Unload Odcigzanie

Permanent Vent to SuctionCisnienie ttoczenia oddziatywuje na te strone ttoka

b

Compressor Unloading Odcigzanie sprezarki
Qil Supply Zasilanie olejem
Energised (Open) Zasilany (otwarty)
De-energised (Closed) Niezasilany (zamkniety)
Oil Vent Odsysanie oleju
Unload Odcigzanie

Permanent Vent to SuctionCisnienie ttoczenia oddziatywuje na te strone ttoka

sznno sci kontrolne Qrzed rozruchem

Informacje ogélne
Po zakonczeniu instalacji urzgdzenia nalezy skorzysta¢ z ponizszej procedury kontrolnej w celu
potwierdzenia prawidtowosci jej wykonania:

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek czynnosci kontrolnych nalezy odtgczy¢ zasilanie urzadzenia.
Nieodtgczenie zasilania na tym etapie moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata operatora, a nawet $miercia.

Wszystkie potgczenia elektryczne obwodow zasilania i sprezarek, w tym styczniki, nalezy skontrolowaé pod wzgledem
sprawnosci, czystosci oraz zamocowania. Mimo ze te czynnosci kontrolne sg wykonywane fabrycznie przed dostawg
kazdego z urzgdzen, wibracje wystepujgce podczas transportu mogg mimo to spowodowac poluzowanie niektorych
potgczen elektrycznych.

Sprawdzi¢, czy zaciski elektryczne przewoddéw sg prawidlowo zamocowane. Poluzowane kable mogg by¢ zrédiem
przegrzania i probleméw ze sprezarka.

Otworzy¢ zawory: ttoczny, cieczowy, wirysku cieczy i ssawny (0 ile sg zainstalowane).

A UWAGA

Nie uruchamia¢ sprezarek, jesli zamkniete sg zawory ttoczny, cieczowy, wtrysku cieczy lub ssawny. Nieotwarcie tych
zaworow moze spowodowac powazne uszkodzenie sprezarki.

W zadnym wypadku nie wolno zamkng¢ zawordéw w trakcie ttoczenia i ssania. Zawory te mozna zamkna¢ jedynie po
wylaczeniu sprezarki, w celu przeprowadzenia prac konserwatorskich, do ktérych upowazniony jest personel
techniczny posiadajgcy kwalifikacje okreslone w przepisach lokalnych i/lub regulacjach UE, a takze w
postanowieniach w sprawie $rodkdw ochrony indywidualnej i zbiorowej.

Sprawdzi¢ napiecie zasilania na zaciskach odtgcznika gtéwnego znajdujgcego sie w bloku na drzwiach. Napiecie
zasilania musi by¢é réwne napieciu podanemu na tabliczce znamionowej urzgdzenia. Maksymalna dopuszczalna
tolerancja wynosi + 10%.

Ro6znica napiecia miedzy trzema fazami nie moze przekracza¢ + 3%.

Urzadzenie jest fabrycznie wyposazone w monitor faz wykluczajgcy mozliwosé rozruchu sprezarek w wypadku
nieprawidtowej kolejnosci poditgczenia faz. Aby zapewni¢ bezproblemowg eksploatacje urzgdzenia, nalezy prawidtowo
podtgczy¢ zaciski elektryczne do odtgcznika. W przypadku wyzwolenia przez monitor faz alarmu po rozruchu urzadzenia
wystarczy po prostu zamieni¢ dwie fazy na zasilaniu odigcznika gtéwnego (zasilaniu catego urzgdzenia). Nie wolno
podejmowaé préb zamiany uzwojenia eklektycznego monitora.
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Rozruch sprezarek mimo nieprawidiowej kolejnosci faz spowoduje nieodwracalne zmiany w ich dziataniu. Nalezy
upewnic¢ sie, ze fazy L1, L2 i L3 odpowiadajg kolejno fazom R, Si T.

Napetni¢ obieg wody i odpowietrzy¢ uktad, korzystajgc z najwyzszego punktu obiegu, jednoczes$nie otwierajgc zawor
powietrzny znajdujacy sie powyzej ptaszcza parownika. Pamieta¢ o ponownym zamknieciu zaworu po jego napetnieniu.
Cisnienie obliczeniowe parownika po stronie wody wynosi 10,0 bar. Cisnienia tego nie wolno nigdy przekraczac.

A WAZNE

Przed przekazaniem maszyny do eksploatacji nalezy oczysci¢ uktad wodny. Zanieczyszczenia, kamien, osady z
korozji i inne ciata obce mogg gromadzi¢ sie wewngtrz wymiennika ciepta, zmniejszajgc wydajnosé¢ wymiennika
ciepta. Mozliwe jest réwniez wystepowanie wiekszych strat ci$nienia, co skutkuje zmniejszeniem strumienia
przeptywu wody. Prawidtowe uzdatnienie wody zmniejsza ryzyko korozji, erozji, odkladania kamienia itp. Sposéb
uzdatniania wody nalezy opracowac lokalnie, uwzgledniajac typ uktadu i lokalne parametry wody procesowe;j.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia lub nieprawidtowosci w eksploatacji wynikajgce
z nieprawidlowego uzdatniania wody lub stosowania wody nieuzdatnione;.

Urzadzenia z zewn etrzn g pomp g obiegow g wody

Uruchomi¢ pompe wody i sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu wody; w razie potrzeby naprawi¢. Wigczyé pompe wody i
wyregulowa¢ przeptyw wody tak aby uzyskaé obliczeniowg warto$é spadkéw cisnien na parowniku. Ustawi¢ punkt
wyzwalania czujnika przeptywu (niedostarczany fabrycznie), aby zapewnié¢ dzialanie maszyny w zakresie przeptywu
+20%.

Od tej chwili maszyna jest podt gczona do zasilania. Wykonuj ac dalsze czynno $ci, nalezy zachowa €
szczeglln g ostro znosé€.
Nieuwa zne prowadzenie dalszych prac mo ze skutkowa € powaznymi obra zeniami ciata.

Zasilanie elektryczne

Napiecie zasilania maszyny musi odpowiada¢ napieciu podanemu na tabliczce znamionowej z tolerancjg + 10%; réznica
napiecia miedzy fazami nie moze przekracza¢ + 3%. Nalezy zmierzy¢é napiecie miedzy fazami. Jesli nie odpowiada ono
podanym limitom, nalezy skorygowac instalacje przed uruchomieniem maszyny.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie napiecie zasilania. Niewtasciwe napiecie zasilania moze prowadzi¢ do
nieprawidtowosci w dziataniu podzespotow sterujgcych oraz niepozadanego wyzwolenia termicznych urzgdzen
zabezpieczajgcych, a takze do znaczgcego skrécenia zywotnosci stycznikow i silnikéw elektrycznych.

Roéznica napi ecia mi edzy fazami

W ukfadzie tréjfazowym nadmierna réznica napie¢ miedzy fazami prowadzi do przegrzania silnika elektrycznego.
Maksymalna dopuszczalna réznica wynosi 3%. Obliczen dokonuje sie nastepujaco:

Réznica w %: V max-Vaverage x100= %
Vaverage

Przyktad: pomiar dla trzech faz wynosi odpowiednio 383, 386 i 392 V; $rednia (average) to:
383+386+392 - 387 Voltow

3
stad réznica wyrazona w procentach wynosi
392-387
T x100=12%0 i miesci sie ponizej dopuszczalnego maksimum (3%)
/
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Zasilanie grzaitki oporowej

Kazda sprezarka jest wyposazona w grzatke oporowg zlokalizowang w dolnej czesci obszaru sprezarki. Stuzy ona do
ogrzewania oleju smarujgcego i pozwala oddzieli¢ od niego czynnik chtodniczy.

Dlatego konieczne jest zapewnienie wigczenia zasilania grzalek na co najmniej 24 godziny przed planowanym
rozruchem. W celu aktywacji grzatek wystarczy wtgczyé urzgdzenie, zwierajgc wytgcznik gtéwny Q10.

Mikroprocesor wyposazono jednak w szereg czujnikdw chronigcych przed rozruchem sprezarki, jesli temperatura oleju
nie jest co najmniej o0 5C wy zsza od temperatury nasycenia przy danym cisnieniu.

Przelgczniki Q0, Q1, Q2 i Q12 do chwili planowanego rozruchu urzadzenia powinny znajdowac¢ sie w potozeniu
wytaczonym (lub ,0").

Awaryjne zatrzymanie urz adzenia
Urzadzenie posiada tryb awaryjnego zatrzymania pracy, ktéry odcina sprezarke od zrdédia zasilania, umozliwiajgc
bezpieczne wylgczenie w sytuacji zagrozenia. Tryb awaryjnego zatrzymania pracy urzadzenia jest uruchamiany poprzez
nacisniecie czerwonego przycisku grzybkowego, ktory znajduje sie w panelu elektrycznym.
Po zatrzymaniu urzadzenia, generowany jest sygnat alarmowy w arkuszu kontrolnym urzgdzenia, ktory rejestruje
uruchomienie uruchomienie trybu awaryjnego zatrzymania pracy i zapobiega ponownemu witgczeniu sprezarki. W celu
ponownego uruchomienia sprezarki nalezy:

— zresetowac przycisk zatrzymania awaryjnego

— anulowa¢ alarm w arkuszu kontrolnym urzgdzenia.

Whytacznik awaryjny odcina od Zrodta zasilania sprezarke, pozostawiajac wigczonym panel elektryczny urzadzenia.
Dlatego tez nalezy zachowa¢ szczegélng uwage w przypadku obstugi urzadzenia po jego zatrzymaniu w trybie
awaryjnym.
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Procedura rozruchu

Wiaczenie urz gdzenia

1. Przy zamknietym przelgczniku gtéwnym Q10 sprawdzié, czy przetaczniki Q0, Q1, Q2 i Q12 znajdujg sie w potozeniu
wytgczonym (lub ,,0").

2. Zamkng¢ przetgcznik termomagnetyczny Q12 i odczekaé na rozruch mikroprocesora oraz ukiadu sterujgcego.
Sprawdzi¢, czy temperatura oleju jest wystarczajgco wysoka. Temperatura oleju musi by¢ co najmniej 5C wy zsza
od temperatury nasycenia czynnika chtodniczego w sprezarce.

Jesli olej nie jest wystarczajgco goracy, nie bedzie mozliwe uruchomienie sprezarek, a na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat ,Oil Heating” (Trwa ogrzewanie oleju).

3. Uruchomi¢ pompe wody.

4. Przestawi¢ przelacznik Q0 w potozenie wigczenia i odczekac¢, az na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ,Unit-On/
Compressor Stand-By” (Urzgdzenie wigczone/sprezarka w trybie gotowosci).

5. Sprawdzi¢ czy straty cisnienia na parowniku odpowiadajg wartosciom obliczeniowym, a w razie potrzeby dokona¢
korekty. Pomiar strat ci$nienia musi zosta¢ przeprowadzony na kréécach do napetniania na przewodach parownika.
Nie wolno dokonywaé¢ pomiaru w miejscach, gdzie pomiar wartosci uwzglednia straty na zaworach i/lub filtrach.

6. Tylko w przypadku pierwszego rozruchu: przestawi¢ przetagcznik QO do potozenia wytgczenia w celu sprawdzenia,
czy pompa wody pozostaje wigczona jeszcze przez 3 minuty.

7. Ponownie przestawi¢ przetgcznik Q0 w potozenie wigczenia.

8. Sprawdzi¢, czy lokalna nastawa temperatury ma zgdang warto$¢, naciskajgc przycisk Set.

9. Przestawié¢ przetgcznik Q1 w pozycje wigczong (lub 1), aby uruchomié sprezarke nr 1.

10. Po uruchomieniu sprezarki odczeka¢ co najmniej 1 minute, az parametry ukladu ustabilizujg sie. W tym czasie
sterownik wykona szereg czynnosci majgcych na celu opréznienie parownika (wstepne opréznianie) w celu
zapewnienia bezpiecznego rozruchu.

11. Po zakohczeniu procesu wstepnego oprézniania mikroprocesor rozpocznie proces obcigzania sprezarki (juz
dziatajgcej) w celu obnizenia temperatury wody na wylocie. Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania uktadu sterowania
wydajnoscia, dokonujgc pomiaru poboru prgdu elektrycznego sprezarki.

12. Sprawdzi¢ cisnienia odparowania i skraplania czynnika chtodniczego.

13. Po ustabilizowaniu sie warunkéw w uktadzie sprawdzi¢, widok strumienia cieczy (brak pecherzykéw), we wzierniku
na przewodzie prowadzacym do zaworu rozpreznego, oraz czy wskaznik wilgotnosci wskazuje na brak wilgoci.
Ewentualna obecnos$¢ pecherzykéw we wzierniku cieczy moze wskazywaé na niski poziom czynnika chiodniczego
lub nadmierny spadek cisnienia na filtrze-osuszaczu, albo na zablokowanie zaworu rozpreznego w potozeniu
catkowitego otwarcia.

14. Poza kontrolg wziernika cieczy nalezy réwniez sprawdzi¢ nastepujgce parametry robocze obiegu:

a) Przegrzanie czynnika na ssaniu sprezarki

b) Przegrzanie czynnika na ttoczeniu sprezarki

c) Przechtodzenie cieczy wyptywajacej z bloku skraplacza

d) Cisnienie parowania

e) Cisnienie skraplania

Z wyjgtkiem temperatury cieczy i temperatury ssania w urzgdzeniach z zaworem termostatycznym (wymagajgcym
zastosowania zewnetrznego termometru), wszystkie pozostate pomiary mozna przeprowadzi¢, odczytujac
odpowiednie wartosci bezposrednio z wyswietlacza mikroprocesora..

15. Przestawic przetgcznik Q2 w pozycje wigczong (lub 1), aby uruchomic sprezarke nr 2.

16. Powtdrzy¢ kroki od 10 do 15 dla drugiego obiegu.

Tabela 14 - Typowe parametry robocze w przypadku sp
z wydajno scig 100%

rezarek dziataj gcych

Cykl z Przegrzanie na Przegrzanie na Przechtodzenie
ekonomizerem? ssaniu tloczeniu cieczy

NIE 4+6T 20 + 25T 5 +6C

TAK 4+6T 18 +23T 10 + 15<C

A WAZNE

Objawy niedostatecznego napetnienia czynnikiem chtodniczym to: niskie ciSnienie parowania, duze przegrzanie na
ssaniu i tloczeniu (przekraczajgce wyzej podane limity), oraz niewielkie przechtodzenie. W takim przypadku nalezy
dany ukltad dopetni¢ czynnikiem R410A. Uktad wyposazono w kréciec do napetniania znajdujacy sie miedzy zaworem
rozpreznym a parownikiem. Uktad nalezy dopetni¢ az do przywr6cenia prawidtowych parametréw pracy.

Po zakonczeniu nalezy pamieta¢ o ponownym zatozeniu pokrywy zaworu.
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17. W celu tymczasowego wylgczenia urzadzenia (na dzien lub weekend) nalezy przestawi¢ przetgcznik QO w
potozenie wytaczenia (lub ,0") lub rozewrze¢ zdalny stycznik miedzy stykami 58 i 59 listwy zaciskowej M3
(wykonanie instalacji wylgcznika zdalnego lezy w gestii klienta). Za posrednictwem mikroprocesora zostanie
aktywowana, trwajgca kilka sekund, procedura wytgczania. Po uptywie trzech minut od wylgczenia sprezarek
nastgpi wytgczenie pompy. Nie nalezy wylacza¢ zasilania gtéwnego urzgdzenia — spowoduje to bowiem
dezaktywacje grzalek oporowych sprezarek oraz parownika.

Jesli urzadzenie nie posiada wbudowanej pompy, nie nalezy wylgcza¢ pompy zewnetrznej przed uplywem co
najmniej 3 minut od chwili wytagczenia ostatniej sprezarki. Zbyt wczesne wytgczenie pompy spowoduje wyzwolenie
alarmu przeptywu wody.

Sezonowe wyt gczenie z eksploatacii

1.

2.

Przestawi¢ przelgczniki Q1 i Q2 w potozenie wylgczone (lub ,0”) w celu wylagczenia sprezarek, korzystajac z
normalnej procedury odsysania.

Po wylgczeniu sprezarek przestawi¢ przetgcznik QO w potozenie wylgczone (lub ,0") i odczekaé, az wbudowana
pompa obiegowa zostanie wytgczona. W przypadku zewnetrznego zarzadzania pompg wody odczekaé okoto 3
minuty po wytgczeniu sprezarek, a przed wytgczeniem pompy.

Rozewrze¢ przetagcznik termomagnetyczny Q12 (potozenie wylgczone) wewnagtrz sekcji sterowania plytki
elektrycznej, a nastepnie rozewrze¢ wytgcznik gtowny Q10 w celu catkowitego odciecia zasilania urzgdzenia.
Zamkng¢ zawory dolotowe sprezarki (w razie potrzeby) i zawory na ttoczeniu oraz zawory na przewodach
cieczowych i wtrysku cieczy.

Umiesci¢ symbol ostrzegawczy na kazdym rozwartym przetgczniku, informujgc o koniecznosci otwarcia wszystkich
zaworéw przed prébg ponownego uruchomienia sprezarek.

Jesli w ukfadzie nie zastosowano wodnego roztworu glikolu, usungé¢ wode z parownika i przewodéw tgczacych,
pozostawiajgc urzadzenie wylgczone z eksploatacji na okres zimy. Nalezy pamieta¢, ze wskutek catkowitego
odigczenia zasilania urzadzenia nie moga dziata¢ elektryczne grzatki przeciwzamrozeniowe. Nie nalezy
pozostawiaé parownika ani przewodéw wystawionych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych w okresie
wylaczenia z eksploatacji.

Uruchomienie po sezonowym wyt 3aczeniu z eksploataciji

1.

2.

3.

Upewni¢ sie, ze wylgcznik giowny jest rozwarty, a nastepnie sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia elektryczne,
kable, zaciski i $ruby sg pewnie zamocowane i zapewniajg dobre przyleganie stykdw elektrycznych.

Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania maszyny miesci sie w zakresie napiecia znamionowego podanego na tabliczce
znamionowej z tolerancjg + 10%, a réznica napiecia miedzy fazami nie przekracza + 3%.

Upewni¢ sie, ze wszystkie urzgdzenia sterujgce sg w dobrym stanie i zapewniajg odpowiednie obcigzenie
termiczne przy rozruchu.

Sprawdzi¢, czy wszystkie zawory potgczeniowe sg dobrze dokrecone i nie ma wyciekéw czynnika chtodniczego.
Ponownie zatozy¢ pokrywy zaworéw.

Sprawdzi¢, czy przetgczniki QO0, Q1, Q2 i Q12 znajdujg sie w potozeniu rozwartym (wytgczone). Wigczy¢ wytacznik
gtéwny Q10 urzagdzenia. Pozwoli to wigczy¢ grzalki elektryczne sprezarek. Odczekaé co najmniej 12 godzin, aby
olej ulegt ogrzaniu

Otworzyé zawory: ssawny, ttoczny, cieczowy i wtrysku cieczy. Ponownie zatozy¢ pokrywy zaworow.

Otworzyé zawory wodne w celu napetnienia ukladu i odpowietrzyé parownik przez przeznaczony do tego zawor
zainstalowany na jego ptaszczu. Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw wody z przewoddéw rurowych.
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Konserwacia szstemu

A OSTRZEZENIE

Wszystkie rutynowe oraz nietypowe czynnosci przeprowadzane w urzgdzeniu muszg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel zaznajomiony z parametrami urzadzenia, procedurami eksploatacji i konserwacji,
oraz $wiadom wymogow odnosnie bezpieczenstwa oraz niebezpieczenstw zwigzanych z obstugg maszyny.

A OSTRZEZENIE

Nie wolno usuwac¢ elementéw ochronnych ruchomych czesci urzgdzenia.

A OSTRZEZENIE

W przypadku powtarzajgcych sie wytgczen uktadu w wyniku zadziatania zabezpieczen nalezy zbada¢ i wyeliminowac
ich przyczyne.
Zignorowanie nieprawidtowosci i ponowny rozruch urzadzenia tylko po jego zresetowaniu grozi jego powaznym
uszkodzeniem.

A OSTRZEZENIE

Z uwagi na zachowanie optymalnych parametréow roboczych urzgdzenia oraz ochrone $rodowiska naturalnego nalezy
napetniaé urzadzenie wylgcznie czynnikiem chlodniczym i olejem zalecanego typu. Typ oleju i typ czynnika
chtodniczego muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami prawa.

Informacje ogbélne

A \WAZNE

Poza czynnosciami kontrolnymi zalecanymi w ramach programu rutynowej konserwacji zaleca sie okresowe
przeprowadzanie przez wykwalifikowany personel nastepujgcych przegladow:

4 przeglady rocznie (1 co 3 miesigce) w przypadku urzadzenh eksploatowanych przez okoto 365 dni w roku;

2 przeglady rocznie (1 przedsezonowy oraz drugi w potowie sezonu) w przypadku urzgdzen eksploatowanych przez
okoto 180 dni rocznie, sezonowo.

1 przeglad rocznie (przedsezonowy) w przypadku urzgdzen eksploatowanych przez okoto 90 dni rocznie, sezonowo.

A WAZNE

Zgodnie z przepisami obowigzujgcymi we Wioszech (Dekret z Mocg Ustawy 93/2000), producent wymaga od
uzytkownikéw petnej kontroli stanu obwod6w chtodzenia cisnieniowego po dziesieciu latach eksploatacji urzadzen
nalezacych do wszystkich grup kategorii | i IV, zawierajgcych ptyny zaklasyfikowane do grupy 2.

Producent zaleca przeprowadzenie corocznej kontroli poziomu wibracji sprezarki oraz okresowe sprawdzenie
szczelnosci uktadu czynnika chtodniczego. Majg one na celu zapewnienie sprawnosci i bezpieczenstwa pracy
obwodéw chtodzenia. Kontrole powinny by¢ dokonywane zgodnie z lokalnymi przepisami i/lub regulacjami UE przez
specjalnie upowazniony i wykwalifikowany personel.

Konserwacja spr ezarki

Analiza wibracji stanowi dobrg metode kontroli stanu sprezarki pod wzgledem zuzycia mechanicznego.

Zaleca sie sprawdzanie odczytow poziomu wibracji tuz po rozruchu oraz systematycznie raz do roku. Aby pomiary byty
wiarygodne, obcigzenie sprezarki musi w przyblizeniu odpowiadaé¢ obcigzeniu przy poprzednim pomiarze.
Smarowanie

Podzespoty omawianych urzadzen nie wymagajg rutynowego smarowania. tozyska wentylatoréw sg smarowane stale i
nie jest konieczne przeprowadzanie dodatkowego smarowania.

Olej sprezarkowy jest olejem syntetycznym i jest wysoce higroskopijny. Dlatego zaleca sie ograniczenie jego kontaktu z
powietrzem atmosferycznym podczas przechowywania i w trakcie napetniania. Zaleca sie, aby kontakt oleju z
powietrzem trwat nie dtuzej niz 10 minut.
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Filtr oleju sprezarki znajduje sie pod odolejaczem (po stronie ttocznej). Zaleca sie jego wymiane, gdy straty cisnienia na
filtrze przekroczg 2,0 bar. Strata cisnienia na filtrze oleju jest réznicg miedzy cisnieniem tloczenia sprezarki a cisnieniem
oleju. Obydwa parametry dla obu sprezarek mozna monitorowa¢ za posrednictwem mikroprocesora.

GAS OUTPUT

OIL_CHARGE COCK
171/4 ROTALOCK

GAS INLET
ELECTRICAL RESISTANCE

400W-115v

OIL_DRAIN
1.0625"-12 UNF

GAS OUTPUT

LEGEND:

A - 1/8 — 27 NPT COUPLING — LOW PRESSURE

B - 1/8 — 27 NPT COUPLING — OIL PRESSURE

~ 1/8 — 27 NPT COUPLING — HIGH PRESSURE-2 POSITIONS
750" — 16 UN COUPLING — LINEAR TRANSDUCER

COMPR. LOADING SOLENOID VALVE

COMPR. UNLOADING SOLENOID VALVE

MAX DELIVERY TEMPERATURE SENSOR (2 pcs).

O Mmoo

LEGENDA:

GAS INLET
GAS OUTPUT

OIL CHARGE COCK, 1-1/4" ROTALOCK
ELECTRICAL RESISTANCE

OIL DRAIN

O@TmMOO®>

Ztgcze niskiego cisnienia 1/8" NPT 27
Ztgcze cisnienia oleju 1/8" NPT 27
Ztgcze wysokiego cisnienia 1/8" NPT 27 (w dwoch miejscach)
Ztgcze 750" UN 16 - Przetwornik liniowy
Spr. zawor elektromagnetyczny obcigzania
Spr. zawor elektromagnetyczny odcigzania
Czujnik max. temperatury ttoczenia (2 szt.)
WLOT GAZU
WYLOT GAZU

REZYSTANCJA
SPUST OLEJU

Rys. 28 - Instalacja urz gdzen steruj gcych spr ezarki Fr4
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ECONOMIZER PORT

LIFTING

ECONOMIZER PORT
/ HIGH PRESSURE
!

LIFTING

LOADING SOLENOID VALVE

DISCHARGE

il NAPELNIENI
UNLOADING E OLEJEM

o o
51 (M1,
5 <[]

O 1T 0O

g4

™
Rl

OIL FILTER

9 @t 1" TRANSDUCER HL
1 FOR HIGH @ r
| ‘;‘( =
OIL FILTER

= TRANSDUCER FOR OIL

OREMSCCID

TEMPERATURE
SENSOR POSITION

[ HEATER SHEATH FOR OIL SUMP

Rys. 29 - Instalacja urz adzen steruj gcych spr ezarki Fr3200

Economizer port

Lifting

High pressure switch
Suction

Loading solenoid valve
Unloading solenoid valve
Discharge

QOil filling cock

Transreducer for high pressure
Transreducer for oil pressure
Heater sheath for oil sump
Temperature sensor position
Oil filter

Krociec ekonomizera

Punkt podnoszenia

Wytgcznik wysokiego cisnienia

Ssanie

Zawor elektromagnetyczny obcigzania
Zawor elektromagnetyczny odcigzania
Tloczenie

Kurek napetniania olejem

Przetwornik wysokiego ci$nienia
Przetwornik cisnienia oleju

Ostona grzatki miski olejowej
Lokalizacja czujnika temperatury

Filtr oleju
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Konserwacja rutynowa

Tabela 15 — Program rutynowej konserwacji

Lista czynno $ci Cotydzien | Co miesiac | Raz w roku
(Uwaga 1) (Uwaga 2)
Ogolne:
Odczyta¢ dane eksploatacyjne (Uwaga 3) X
Wzrokowo ocenié urzgdzenia pod kgtem uszkodzen i/lub poluzowania X
potgczen
Skontrolowaé ciggtos¢ izolacji termicznej X
Oczysci¢ i pomalowac (w razie potrzeby) X
Przeprowadzi¢ analize chemiczng wody (5) X
Uklad elektrycz ny:
Sprawdzi¢ sekwencje sterowania X
Skontrolowa¢ zuzycie stycznika — w razie potrzeby wymienic X
Skontrolowaé mocowanie wszystkich zaciskow elektrycznych — w razie X
potrzeby dokrecic¢
Oczysci¢ wnetrze elektrycznej plytki sterujacej X
Wzrokowo oceni¢ stan podzespotdw pod katem $ladéw przegrzania X
Skontrolowa¢ dziatanie sprezarki oraz grzatek oporowych X
Zmierzy¢ izolacje silnika sprezarki za pomocg przyrzgdu marki Megger X
Obieg czynnika chtodniczego:
Skontrolowa¢ szczelnos$¢ przewoddw czynnika chtodniczego X
Skontrolowa¢ przeptyw czynnika chtodniczego, korzystajgc z wziernika X
cieczy — upewnic sie, Ze nie ma pecherzykéw
Skontrolowa¢ wielko$¢ strat cisnienia na filtrze-osuszaczu X
Skontrolowa¢ straty cisnienia na filtrze oleju (Uwaga 4) X
Przeprowadzi¢ analize wibracji sprezarki X
Przeprowadzi¢ analize kwasowosci oleju sprezarkowego (6) X
Skontrolowa¢ zawory bezpieczenstwa (7) X
Sekcje skraplacza:
Oczysci¢ bloki lamelowe skraplacza (8) X
Uwagi:
1) Program czynnosci konserwacyjnych co miesigc obejmuje wykonanie wszystkich czynnosci objetych
programem cotygodniowym .
2) Program czynnosci konserwacyjnych wykonywanych co roku (lub przed sezonem) obejmuje wykonanie
wszystkich czynnosci objetych programem cotygodniowym i comiesiecznym.
3) Wartosci robocze maszyny nalezy odczytywa¢ codziennie, co pozwoli na zachowanie $cistej kontroli nad
eksploatacjg urzadzenia.
4) Filtr oleju nalezy wymieni¢, gdy strata cisnienia osiggnie warto$¢ 2,0 bar.
5) Nalezy sprawdzagé, czy nie doszto do rozpuszczenia metali.
6) TAN (Catkowita liczba kwasowa):
<0,10 : nie jest konieczne podejmowanie zadnych dziatan
Miedzy 0,10 a 0,19: wymieni¢ filtry antykwasowe i sprawdzi¢ ponownie po
uptywie 1000 godzin pracy. Kontynuowaé wymiane filtrow az do obnizenia
wskaznika TAN ponizej 0,10.
>0,19 : Wymieni¢ olej, filtr oleju i filtr-osuszacz. Systematycznie kontrolowac.
7) Zawory bezpiecze nstwa
Skontrolowa¢ stan pokrywy i uszczelnien.
Skontrolowa¢ stan nasady zaworu bezpieczenstwa pod wzgledem obecnosci rdzy i oblodzenia.
Skontrolowa¢ daty produkcji zaworu bezpieczenstwa. Wymieni¢ zawor po uptywie 5 lat eksploataciji oraz
zapewni¢ zgodnosci z aktualnie obowigzujgcymi przepisami w zakresie instalac;ji.
8) Oczysci¢ mechanicznie i chemicznie przewody wymiennika w przypadku spadku wydajnosci skraplania wody,

spadku temperatury ttoczenia pomiedzy wodg na wejsciu i na wyjsciu, wysokiej temperatury skraplania.

Wymiana filtra-osuszacza

Zdecydowanie zaleca sie wymiane wkladu filtra-osuszacza w przypadku znacznego zwiekszenia sie strat cisnienia na
filtrze oraz w przypadku obecnosci pecherzykdéw powietrza we wzierniku, nawet jesli wartos$¢ przechtodzenia miesci sie
w dopuszczalnym zakresie.

Wymiane wkiadu zaleca sie, gdy strata cisnienia na filtrze osiggnie 50 kPa przy petnym obcigzeniu sprezarki.

Wymiana wktaddw jest réwniez konieczna, gdy wskaznik wilgoci wziernika zmieni kolor w wyniku nadmiernej wilgotnosci,
albo w wypadku, gdy okresowy test oleju wykaze jego zakwaszenie (za wysoka wartos¢ wskaznika TAN).
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Procedura wymiany wkiadu filtra-osuszacza

Nalezy zagwarantowaé ciggly przeptyw wody przez parownik w trakcie prowadzenia czynnosci konserwacyjnych.
Wystgpienie zakldécen przeptywu wody w trakcie tej procedury prowadzi do zamarzania parownika, a w efekcie do
pekniecia jego wewnetrznych przewodéw.

1. Wylgczy¢ odpowiednig sprezarke, przestawiajgc przetgcznik Q1 lub Q2 w potozenie wytgczone.

2. Odczekaé, az sprezarka zostanie zatrzymana, i zamkng¢ zawor na przewodzie cieczowym.

3. Po zatrzymaniu sprezarki umiescié¢ na przetgczniku rozruchowym sprezarki etykiete informujgca o trwajacej
konserwacji; pozwoli to zapobiec jej nieumysinemu wigczeniu.

4, Zamkng¢ zawor ssawny sprezarki (jesli jest zainstalowany).

5. Korzystajac ze stacji do odzysku czynnika chtodniczego, usung¢ nadmiar czynnika chtodniczego z filtra

cieczowego az do zréwnania sie cisnienia z cisnieniem atmosferycznym. Czynnik chiodniczy nalezy
przechowywaé w przeznaczonym do tego, czystym pojemniku.

Ze wzgledu na ochrone s$rodowiska naturalnego nie wolno upuszcza¢ usunietego czynnika chiodniczego do
atmosfery. Nalezy korzystac¢ ze stacji do odzysku i przechowywania czynnika chtodniczego.

Doprowadzi¢ do wyréwnania ci$nien, naciskajgc zawor pompy prézniowej zainstalowany na pokrywie filtra.
Zdja¢ obudowe filtra-osuszacza.

Wyja¢ wkiady filtra.

Zainstalowa¢ nowe wkiady.

©CoNo

Nie uruchamia €¢ urzadzenia zanim wkiad nie zostanie prawidlowo umieszcz  ony w filtrze-osuszaczu.
Producent nie ponosi odpowiedzialno $ci za obrazenia os6b i zwierz gt oraz uszkodzenia mienia

spowodowane prac g urzadzenia przy nieprawidtowym umieszczeniu wktadow fil tra-osuszacza.

10. Zatozy¢ uszczelke obudowy. Nie wolno dopusci¢, aby olej mineralny przedostat sie na uszczelke filtra, gdyz
doprowadzi to do zanieczyszczenia uktadu. Nalezy do tego celu uzywac wytgcznie oleju zgodnego typu
(POE).

11. Zamkng¢ obudowe filtra.

12. Podtaczy¢ pompe prézniowg do filtra i odpompowac¢ az do obnizenia cisnienia do 230 Pa.

13. Zamkng¢ zawor pompy proézniowe;.

14. Ponownie napetnié filtr czynnikiem chtodniczym odzyskanym podczas jego oprézniania.

15. Otworzy¢ zawor przewodu cieczowego.

16. Otworzy¢ zawor ssawny (jesli jest zainstalowany).

17. Uruchomié¢ sprezarke, wigczajac przetgcznik Q1 lub Q2

Wymiana filtra-osuszacza

Zdecydowanie zaleca sie wymiane wkiadu filtra-osuszacza w przypadku znacznego zwigkszenia sie strat cisnienia na
filtrze oraz w przypadku obecnosci pecherzykéw powietrza we wzierniku, nawet jesli warto$é przechtodzenia miesci sie
w dopuszczalnym zakresie.

Wymiane wktadu zaleca sie, gdy strata ci$nienia na filtrze osiggnie 50 kPa przy petnym obcigzeniu sprezarki.

Wymiana wktadow jest rowniez konieczna, gdy wskaznik wilgoci wziernika zmieni kolor w wyniku nadmiernej wilgotnosci,
albo w wypadku, gdy okresowy test oleju wykaze jego zakwaszenie (za wysokg wartos$é wskaznika TAN).

Wymiana wktadu do filtra-osuszacza

Nalezy zagwarantowa¢ ciggly przeptyw wody przez parownik w trakcie prowadzenia czynnosci konserwacyjnych.
Wystgpienie zaktdécen przeptywu wody w trakcie tej procedury prowadzi do zamarzania parownika, a w efekcie do
pekniecia jego wewnetrznych przewodéw.
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18. Wylgczy¢ odpowiednig sprezarke, przestawiajgc przetgcznik Q1 lub Q2 w potozenie wytgczone.

19. Odczekaé, az sprezarka zostanie zatrzymana, i zamkng¢ zawér na przewodzie cieczowym.

20. Po zatrzymaniu sprezarki umiesci¢ na przetgczniku rozruchowym sprezarki etykiete informujgcg o trwajacej
konserwacji; pozwoli to zapobiec jej nieumysinemu wigczeniu.

21. Zamkng¢ zawor ssawny sprezarki (jesli jest zainstalowany).

22. Korzystajgc ze stacji do odzysku czynnika chtodniczego, usung¢ nadmiar czynnika chiodniczego z filtra

cieczowego az do zréwnania sie cisnienia z ci$nieniem atmosferycznym. Czynnik chiodniczy nalezy
przechowywaé w przeznaczonym do tego, czystym pojemniku.

Ze wzgledu na ochrone srodowiska naturalnego nie wolno upuszcza¢ usunietego czynnika chiodniczego do
atmosfery. Nalezy korzystac¢ ze stacji do odzysku i przechowywania czynnika chiodniczego.

23. Doprowadzi¢ do wyréwnania ci$nien, naciskajgc zawér pompy prézniowej zainstalowany na pokrywie filtra.
24. Zdja¢ obudowe filtra-osuszacza.

25. Wyja¢ wkiady filtra.

26. Zainstalowa¢ nowe wkiady.

Nie uruchamia ¢ urzadzenia zanim wkiad nie zostanie prawidlowo umieszcz  ony w filtrze-osuszaczu.
Producent nie ponosi odpowiedzialno $ci za obrazenia os6b i zwierz gt oraz uszkodzenia mienia

spowodowane prac g urzadzenia przy nieprawidtowym umieszczeniu wkitadow fil tra-osuszacza.

27. Zatozy¢ uszczelke obudowy. Nie wolno dopusci¢, aby olej mineralny przedostat sie na uszczelke filtra, gdyz
doprowadzi to do zanieczyszczenia uktadu. Nalezy do tego celu uzywa¢ wytgcznie oleju zgodnego typu
(POE).

28. Zamkng¢ obudowe filtra.

29. Podtaczy¢ pompe prézniowg do filtra i odpompowac az do obnizenia cisnienia do 230 Pa.

30. Zamkna¢ zawér pompy prozniowej.

31. Ponownie napetnié filtr czynnikiem chtodniczym odzyskanym podczas jego oprézniania.

32. Otworzyé zawér przewodu cieczowedo.

33. Otworzyé zawér ssawny (jesli jest zainstalowany).

34. Uruchomié¢ sprezarke, wigczajac przetgcznik Q1 lub Q2

Wymiana filtra oleju

A UWAGA

Uktad smarowania ma konstrukcje, ktéra zatrzymuje wiekszos$¢ oleju w sprezarce. Podczas pracy niewielkie ilosci
oleju sg jednak uwalniane do uktadu, przedostajac sie do innych podzespotéw wraz z czynnikiem chtodniczym. llos¢
nowo wlewanego oleju powinna stad odpowiada¢ raczej ilosci oleju usunietego, niz ilosci podanej na tabliczce
znamionowe; pozwoli to unikng¢ nadmiernego napetnienia olejem podczas rozruchu.

llo$¢ oleju usunietego ze sprezarki nalezy zmierzy¢ po uprzednim umozliwieniu odparowania czynnika chtodniczego
zawartego w oleju. W celu zredukowania ilosci czynnika chtodniczego rozpuszczonego w oleju do minimum zaleca
sie wigczenie elektrycznych grzatek oporowych i przystgpienie do usuwania oleju dopiero, gdy jego temperatura
osiggnie wartos¢ 35+45C.

Wymiana filtra oleju wymaga szczegolnie uwaznego odzyskania oleju; kontakt oleju z powietrzem atmosferycznym
nie moze trwac¢ dtuzej niz okoto 30 minut.

W razie watpliwosci nalezy zbadaé¢ kwasowos$¢ oleju, lub, jesli nie jest to mozliwe, wymieni¢ olej na Swiezy,
przechowywany w szczelnie zamknietych pojemnikach lub w sposéb spetniajgcy wymagania producenta.

Sprezarka Fr3200

Filtr oleju sprezarki znajduje sie pod odolejaczem (po stronie ttocznej). Zdecydowanie zaleca sie wymiane filtra, gdy
straty cisnienia przekraczajg 2,0 bar. Strata ci$nienia na filtrze oleju jest r6znicg miedzy cisnieniem ttoczenia sprezarki a
cisnieniem oleju. Obydwoma parametrami dla obu sprezarek mozna sterowac za posrednictwem mikroprocesora.
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Wymagane materiaty:

Filtr oleju o kodzie 95816-401 —llosé: 1
Zestaw uszczelek o kodzie 128810988 —llosé: 1

Zgodne oleje:
Mobile Eal Arctic 68
ICl Emkarate RL 68H
Standardowa ilo$¢ oleju dla sprezarki wynosi 16 litrow.

Procedura wymiany filtra oleju

1) Wylgczyc¢ obie sprezarki, przestawiajagc przetaczniki Q1 i Q2 w potozenie wylgczenia.

2) Przestawi¢ przetgcznik QO w potozenie wytgczenia, odczekaé na wytgczenie pompy obiegowej i
otworzyc¢ gtowny wytgcznik Q10 w celu catkowitego odcigcia zasilania elektrycznego urzadzenia.

3) Umiesci¢ na raczce gtownego wylgcznika etykiete zabezpieczajacg przed jego nieumysinym
zalgczeniem.

4) Zamkng¢ zawory ssawny, ttoczny i wtrysku cieczy.

5) Podigczy¢ stacje do odzysku do sprezarki i odzyska¢ czynnik chiodniczy do odpowiedniego,
czystego pojemnika.

6) Odessac¢ czynnik chtodniczy az do uzyskania podcisnienia (wzgledem cisnienia atmosferycznego).
llos¢ czynnika rozpuszczonego w oleju jest teraz ograniczona do minimum.

7) Spuscic¢ olej w sprezarce, otwierajgc zawor spustowy zlokalizowany pod silnikiem.

8) Zdjgc¢ pokrywe filtra oleju i wyjgc wkiad filtra.

9) Zatozy¢ pokrywe i wewnetrzng tuleje uszczelniajacg. Nie smarowaé uszczelek olejem mineralnym,

gdyz spowoduje to zanieczyszczenie uktadu.

10) Zatozy¢ nowy wkiad filtra.

11) Zatozyé pokrywe filtra i dokrecié éruby. Sruby muszg byé dokrecane naprzemiennie i stopniowo
kluczem ustawionym na moment o warto$ci 60 Nm.

12) Napetni¢ olejem przez gérny zaw6r odolejacza. Z uwagi na wysoka higroskopijnos$¢ oleju estrowego
napetnianie powinno trwa¢ mozliwie najkrocej. Nie wystawiaé oleju estrowego na dziatanie
czynnikow atmosferycznych na czas dtuzszy niz 10 minut.

13) Zamkngc¢ zawdr napetniania olejem.

14) Podtgczy¢ pompe prézniowg i odessaé powietrze, uzyskujgc cisnienie 230 Pa.
15) Po uzyskaniu poziomu prézni podanego powyzej zamkngé zawér pompy prézniowej.
16) Otworzy¢ zawory tloczny, ssawny i wtrysku cieczy w ukladzie.

17) Odigczy¢ pompe prézniowa od sprezarki.

18) Zdjac etykiete ostrzegawczg z wytgcznika gtéwnego.

19) Zewrze¢ wylgcznik gldwny Q10 w celu podtaczenia zasilania do urzadzenia.
20) Uruchomié urzadzenie, przeprowadzajgc procedure rozruchu opisang powyzej.

Sprezarka FR4
A UWAGA

Uktad smarowania ma konstrukcje, ktéra zatrzymuje wiekszos$¢ oleju w sprezarce. Podczas pracy niewielkie ilosci
oleju sg jednak uwalniane do uktadu, przedostajgc sie do innych podzespotéw wraz z czynnikiem chtodniczym. llos¢
nowo wlewanego oleju powinna stad odpowiada¢ raczej ilosci oleju usunietego, niz ilosci podanej na tabliczce
znamionowe; pozwoli to unikng¢ nadmiernego napetnienia olejem podczas rozruchu.

llo$¢ oleju usunietego ze sprezarki nalezy zmierzy¢ po uprzednim umozliwieniu odparowania czynnika chtodniczego
zawartego w oleju. W celu zredukowania ilosci czynnika chiodniczego rozpuszczonego w oleju do minimum zaleca
sie wigczenie elektrycznych grzatek oporowych i przystgpienie do usuwania oleju dopiero, gdy jego temperatura
osiggnie wartos¢ 35+45C.

A UWAGA

Wymiana filtra oleju wymaga szczegolnie uwaznego odzyskania oleju; kontakt oleju z powietrzem atmosferycznym
nie moze trwac¢ dtuzej niz okoto 30 minut.

W razie watpliwosci nalezy zbada¢ kwasowos$¢ oleju, lub, jesli nie jest to mozliwe, wymieni¢ olej na Swiezy,
przechowywany w szczelnie zamknietych pojemnikach lub w sposéb spetniajgcy wymagania producenta.

D — EIMWC00509-13PL - 63/72



Sprezarka Fr4200

Filtr oleju sprezarki znajduje sie pod odolejaczem (po stronie ttocznej). Zdecydowanie zaleca sie wymiane filtra, gdy
straty cisnienia przekraczajg 2,0 bar. Strata cisnienia na filtrze oleju jest r6znicg miedzy ci$nieniem ttoczenia sprezarki a
cisnieniem oleju. Obydwoma parametrami dla obu sprezarek mozna sterowac¢ za posrednictwem mikroprocesora.

Wymagane materiaty:
Filtr oleju o kodzie 95816-401 —llosé: 1
Zestaw uszczelek o kodzie 128810988 —llosé: 1
Zgodne oleje:
Mobile Eal Arctic 68
ICl Emkarate RL 68H
Standardowa ilos¢ oleju dla sprezarki wynosi 16 litrow.

Procedura wymiany filtra oleju

1) Wylgczy¢ obie sprezarki, przestawiajgc przetaczniki Q1 i Q2 w potozenie wylgczenia.

2) Przestawi¢ przetgcznik QO w potozenie wytgczenia, odczekaé na wytgczenie pompy obiegowej i
otworzyé gtéwny wytgcznik Q10 w celu catkowitego odciecia zasilania elektrycznego urzadzenia.

3) Umiesci¢ na raczce gtownego wylgcznika etykiete zabezpieczajacg przed jego nieumysinym
zalgczeniem.

4) Zamkng¢ zawory ssawny, ttoczny i wtrysku cieczy.

5) Podigczy¢ stacje do odzysku do sprezarki i odzyska¢ czynnik chiodniczy do odpowiedniego,
czystego pojemnika.

6) Odessac czynnik chtodniczy az do uzyskania podci$nienia (wzgledem cisnienia atmosferycznego).
llos¢ czynnika rozpuszczonego w oleju jest teraz ograniczona do minimum.

7) Spuscic¢ olej w sprezarce, otwierajgc zawor spustowy zlokalizowany pod silnikiem.

8) Zdjgc¢ pokrywe filtra oleju i wyjgc wkiad filtra.

9) Zatozy¢ pokrywe i wewnetrzng tuleje uszczelniajacg. Nie smarowaé uszczelek olejem mineralnym,

gdyz spowoduje to zanieczyszczenie uktadu.

10) Zatozy¢ nowy wkiad filtra.

11) Zatozyé pokrywe filtra i dokrecié éruby. Sruby muszg byé dokrecane naprzemiennie i stopniowo
kluczem ustawionym na moment o warto$ci 60 Nm.

12) Napetni¢ olejem przez gérny zaw6r odolejacza. Z uwagi na wysoka higroskopijno$¢ oleju estrowego
napetnianie powinno trwa¢ mozliwie najkrocej. Nie wystawiaé oleju estrowego na dziatanie
czynnikow atmosferycznych na czas dtuzszy niz 10 minut.

13) Zamkngc¢ zawor napetniania olejem.

14) Podtgczy¢ pompe prézniowg i odessaé powietrze, uzyskujgc cisnienie 230 Pa.
15) Po uzyskaniu poziomu prézni podanego powyzej zamkngé zawér pompy prézniowej.
16) Otworzy¢ zawory ttoczny, ssawny i wtrysku cieczy w ukladzie.

17) Odigczy¢ pompe prézniowa od sprezarki.

18) Zdjg¢ etykiete ostrzegawczg z wylgcznika gtéwnego.

19) Zewrze¢ wytgcznik gilowny Q10 w celu podtaczenia zasilania do urzadzenia.
20) Uruchomié urzadzenie, przeprowadzajgc procedure rozruchu opisang powyzej.

Napetnienie czynnikiem chtodniczym

Urzadzenia sg przeznaczone do pracy z czynnikiem R410A. NIE WOLNO wiec uzywaé czynnikéw innych R410A.

Podczas dodawania lub usuwania czynnika chtodniczego z uktadu nalezy koniecznie zapewni¢ prawidtowy przeptyw
przez parownik przez caly czas uzupetniania/usuwania czynnika. Wystgpienie zaktdcen przeptywu wody w trakcie tej
procedury prowadzi do zamarzania parownika, a w efekcie do pekniecia jego wewnetrznych przewodow.
Uszkodzenia spowodowane zamarzaniem nie podlegajg gwarancji.
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A OSTRZEZENIE

Czynnosci oprdzniania z czynnika oraz uzupetniania jego poziomu muszg byé wykonywane przez technikéw
dysponujgcych odpowiednimi kwalifikacjami i korzystajgcych z materialtéw odpowiednich dla danego urzgdzenia.
Prowadzenie czynnosci konserwacyjnych w niewtasciwy spos6b moze skutkowaé¢ niekontrolowanym obnizeniem
ci$nienia czynnika. Czynnika chtodniczego ani oleju smarujgcego nie wolno upuszcza¢ do atmosfery ani gleby.
Nalezy koniecznie wyposazy¢ sie w odpowiedni system odzysku.

Urzadzenia sg dostarczane w petni napetnione czynnikiem. Jednak w niektérych przypadkach moze okaza¢ sie
konieczne dodatkowe uzupetnienie czynnika chtodniczego na miejscu instalaciji.

A OSTRZEZENIE

Zawsze nalezy zidentyfikowaé¢ przyczyne utraty czynnika chlodniczego. W razie potrzeby uklad nalezy przed
ponownym napetnieniem naprawic.

Urzadzenie mozna napetnia¢ w dowolnych, stabilnych warunkach obcigzenia (zalecane jest obcigzenie w zakresie od 70
do 100%) oraz przy dowolnej temperaturze otoczenia (zalecana jest temperatura wyzsza niz 20C). Aby mo zliwe byto
wigczenie kolejnych stopni wentylatoréw (i ustabilizowanie cis$nienia skraplania), urzadzenie powinno dziata¢ przez co
najmniej 5 minut.

Do dochtadzania cieklego czynnika chtodniczego stuzy okoto 15% bloku lamelowego skraplacza. Dochtodzenie ma
warto$¢ okoto 3-4C.

Po catkowitym napetnieniu sekcji dochtadzajgcych dodatkowe napetnienie czynnikiem chtodniczym nie powoduje
zwiekszenia wydajnosci uktadu. Z drugiej strony dodanie niewielkiej ilosci czynnika (1+2 kg) powoduje, ze ukiad staje sie
nieco mniej wrazliwy.

Uwaga: Jesli obcigzenie oraz liczba witgczonych wentylatorow waha sie, podobnie zmiany dotyczg dochtodzenia.
Ponowne osiggniecie stabilizacji wymaga kilku minut pracy. Dochtodzenie nie powinno jednak spas¢ ponizej 2T,
niezaleznie od warunkéw pracy. Warto$¢ dochtodzenia moze zmieni¢ sie nieznacznie réwniez w przypadku zmiany
temperatury wody i przegrzania na ssaniu. Wraz ze spadkiem wartosci przegrzania nastepuje spadek dochtodzenia.

W przypadku niedoboru czynnika chtodniczego w urzadzeniu moze doj$¢ do jednej z dwu nastepujgcych sytuaciji:

1. Jesli poziom czynnika jest nieznacznie nizszy od wymaganego, we wzierniku widoczne sg pecherzyki.
Nalezy ponownie napei¢ obieg zgodnie z ponizszg procedurg napetniania.
2. Jesli poziom czynnika w urzgdzeniu jest umiarkowanie niski, w danym obiegu moze doj$¢ do aktywacji

jednego z kilku zabezpieczen niskiego cisnienia. Nalezy ponownie napeini¢ dany obieg zgodnie z
procedurg napetniania.

Procedura uzupetniania czynnika chtodniczego

1) W przypadku stwierdzenia niedoboru czynnika chtodniczego nalezy przed przystgpieniem do uzupetniania
ustali¢ przyczyne takiej sytuacji. Konieczne jest odszukanie i wyeliminowanie nieszczelnosci bedacej
zrodtem wycieku. Niekiedy sprawdzajg sie barwniki do oleju, utatwiajgce jego wykrycie przez swojg
widocznosé w poblizu miejsca nieszczelnosci. Niekoniecznie jednak jest to najlepszy spos6b poszukiwan.
W przypadku nieszczelnosci $redniej i sporej wielkosci moze okaza¢ sie stuszne poszukiwanie
nieszczelnosci z zastosowaniem wody z mydiem, natomiast w przypadku drobniejszych uszkodzen
konieczne jest zastosowanie wykrywacza elektronicznego.

2) Czynnik chtodniczy nalezy uzupelnia¢ za posrednictwem zaworu serwisowego zlokalizowanego na
przewodzie ssawnym lub za posrednictwem zaworu Schradera zlokalizowanego na przewodzie
dolotowym do parownika.

3) Czynnik mozna uzupetnia¢, gdy obcigzenie systemu miesci sie w zakresie od 25 do 100% wydajnosci
systemu. Przegrzanie na ssaniu musi miesci¢ sie w zakresie od 4 do 6.
4) Doda¢ czynnik chtodniczy w ilosci zapewniajgcej catkowite napetnienie wziernika, tak aby nie byty

widoczne pecherzyki. Na wszelki wypadek nalezy dodac¢ o 2 + 3 kg czynnika wiecej; pozwoli to napenié
dochtadzacz, gdy sprezarka pracuje z obcigzeniem w zakresie od 50 — 100%.

5) Wartos¢ dochtodzenia nalezy sprawdzié¢, odczytujgc ci$nienie cieczy oraz temperature cieczy w poblizu
zaworu rozpreznego. Wartos$¢é dochtodzenia musi miescic¢ sie w zakresie od 3 do 5C oraz w zakresie od
10 do 15 w przypadku urz gdzen z ekonomizerem. W odniesieniu do powyzszych wartosci dochtodzenie
bedzie nizsze przy obcigzeniu wynoszacym 75+100% oraz wyzsze przy obcigzeniu wynoszgacym 50%.

6) Nadmierne przepetnienie ukltadu spowoduje wzrost cisnienia ttoczenia sprezarki, co z kolei skutkuje
przepetnieniem przewodow sekcji skraplacza.
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Standardowe czynno sci kontrolne

Czujniki temperatury i ci  $nienia

Urzadzenie jest fabrycznie wyposazone we wszystkie wymienione ponizej czujniki. Nalezy regularnie, korzystajac z
przyrzadoéw referencyjnych (manometréw, termometréw), sprawdza¢, czy pomiary sg prawidtowe; w razie potrzeby
nieprawidlowe wartosci nalezy skorygowaé, korzystajgc z klawiatury mikroprocesora. Dobrze skalibrowane czujniki
zapewniajg lepszg efektywnos$¢ urzadzenia oraz wydtuzajg jej zywotnosé.

Uwaga: Pelny opis zastosowan, ustawien i regulacji zawiera instrukcja obstugi i konserwacji sterownika
mikroprocesorowego.

Wszystkie czujniki sg wstepnie zmontowane i podigczone do mikroprocesora. Opisy kazdego z czujnikéw podano
ponizej:

Czujnik temperatury wody na wylocie —  czujnik ten jest zlokalizowany na kré¢cu wylotowym parownika i stuzy do
mikroprocesorowego sterowania obcigzeniem urzgadzenia w zaleznosci od obcigzenia termicznego ukladu. Pomaga on
réwniez w ochronie przeciwzamrozeniowej parownika.

Czujnik temperatury wody na wlocie — czujnik ten znajduje sie na kré¢cu wlotowym parownika i stuzy do
monitorowania temperatury wody na powrocie.

Przetwornik ci $nienia tloczenia spr ezarki — jest instalowany na kazdej sprezarce i umozliwia monitorowanie cisnienia
ttoczenia oraz sterowanie wentylatorami. W przypadku wzrostu cisnienia skraplania mikroprocesor steruje obcigzeniem
sprezarki, tak aby umozliwi¢ jej dziatanie nawet w przypadku koniecznosci redukcji przeptywu gazowego czynnika przez
sprezarke. Ponadto korzystnie wptywa on na logike sterowania olejem.

Przetwornik ci $nienia oleju — jest instalowany na kazdej sprezarce i umozliwia monitorowanie cisnienia oleju.
Mikroprocesor korzysta z tego czujnika w celu informowania operatora o stanie filtra oleju oraz sposobie dziatania uktadu
smarowania. Wspétpracujgc z przetwornikami niskiego i wysokiego cisnienia, chroni on sprezarke przed problemami
zwigzanymi z niedostatecznym smarowaniem.

Przetwornik niskoci $nieniowy - jest instalowany na kazdej sprezarce i umozliwia monitorowanie ciSnienia ssania
sprezarki oraz alarmow niskiego cisnienia. Ponadto korzystnie wptywa na logike sterowania olejem.

Czujnik ssania — jest instalowany opcjonalnie (jesli zamawiany jest elektroniczny zawor rozprezny) na kazdej sprezarce,
i umozliwia monitorowanie temperatury ssania. Mikroprocesor korzysta z sygnatu z tego czujnika do sterowania
elektronicznym zaworem rozpreznym.

Czujnik temperatury tloczenia spr ezarki — jest instalowany na kazdej sprezarce i umozliwia monitorowanie
temperatury ttoczenia sprezarki oraz temperatury oleju. Mikroprocesor korzysta z sygnatu z tego czujnika do sterowania
wtryskiem cieczy oraz wytgczaniem sprezarki w przypadku, gdy temperatura ttoczenia osiggnie warto$¢ 110C. Ponadto
zabezpiecza on sprezarke przed zasileniem ciekltym czynnikiem tuz po jej rozruchu.
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Arkusz kontrolnx

Zalecane jest okresowe notowanie ponizszych parametrow eksploatacyjnych w celu weryfikacji prawidtowosci dziatania
maszyny. Dane te mogg okaza¢ sie réwniez niezwykle przydatne dla technikow wykonujgcych rutynowe czy mniej
typowe czynnosci konserwacyjne urzadzenia.

Pomiary po stronie wody

Nastawa wody lodowej T
Temperatura wody na wylocie z parownika T
Temperatura na wlocie wody do parownika T
Spadek cisnienia na parowniku kPa
Strumien przeptywu wody przez parownik m®h
Pomiary po stronie czynnika chtodniczego
Obieg nr 1:
Obcigzenie sprezarki %

Liczba cykli zaworéw rozpreznych (tylko w przypadku zaworéw
elektronicznych)

Cisnienie czynnika Cisnienie parowania

chtodniczego / oleju

a

Cisnienie skraplania bar
Cisnienie oleju bar
Temperatura czynnika Temperatura parowania bar

chtodniczego
Temperatura gazu na ssaniu
Przegrzanie na ssaniu
Temperatura nasycenia (skraplania)
Przegrzanie na ttoczeniu
Temperatura cieczy
Dochtodzenie

T

Obieg nr 2
Obcigzenie sprezarki %
Liczba cykli zaworéw rozpreznych (tylko w przypadku zaworéw
elektronicznych)
Cisnienie parowania
Cisnienie czynnika Cisnienie skraplania bar
chtodniczego / oleju

|

Cisnienie oleju

Temperatura nasycenia
Temperatura czynnika Temperatura gazu na ssaniu
chtodniczego

|

O T
39 o
S

Przegrzanie na ssaniu
Temperatura nasycenia
Przegrzanie na ttoczeniu
Temperatura cieczy
Dochtodzenie

333333

T

Temperatura powietrza

Pomiary elektryczne
Analiza niezréwnowa zenia napi ecia urz gdzenia:

Fazy: RS ST RT
Vv VvV v
V max-Vmedio e
Ré6znica w %: : x100= % medio = $rednia
Vmedio -
Prad sprezarek — fazy: R S T
Sprezarka nr 1 A A A
Sprezarka nr 2 A A A
Prad wentylatoréw: #1 A #2 A
#3 A #4 A
#5 A #6 A
#7 A #8 A
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Serwis | ograniczona gwaranacia

Wszystkie urzadzenia sg fabrycznie testowane i podlegajg 12-miesiecznej gwarancji (liczac od daty pierwszego
rozruchu) lub 18 miesiecznej gwarancji (liczac od daty dostawy).
Urzadzenia zostaly skonstruowane i opracowane zgodnie z najwyzszymi normami jakosci zapewniajgcymi wieloletnig
bezawaryjng eksploatacje. Istotne jest jednak zapewnienie prawidlowej i systematycznej konserwacji zgodnie
z wszystkimi procedurami wymienionymi w niniejszej instrukcji.
Zdecydowanie zalecane jest podpisanie umowy o konserwacje z firmg serwisowg majgcg autoryzacje producenta.
Wykonywanie czynnosci konserwacyjnych przez wykwalifikowany i dysponujgcy doswiadczeniem personel pozwoli
zapewnic¢ efektywng i bezawaryjng prace.
Ponadto nalezy pamietaé, ze urzadzenie wymaga okresowej konserwacji réwniez w okresie gwarancyjnym.
Eksploatacja urzadzenia w nieprawidlowy sposob, nieprzestrzeganie zakreséw parametrow roboczych oraz
niedopetnienie instrukcji dotyczgcych konserwacji moze spowodowaé¢ uniewaznienie gwarancji.
Aby nie doszto do uniewaznienia ustalen gwarancji, nalezy przestrzegac ponizszych warunkéw:
1. Urzadzenie nie moze by¢ eksploatowane z pominieciem podanych ograniczen
2. Napiecie zasilania elektrycznego musi miesci¢ sie w okreslonym zakresie, nie moze ulega¢ gwattownym
zmianom, a jego przebieg nie moze zawiera¢ harmonicznych.
3. W przypadku zasilania tréjfazowego réznica napiecia miedzy fazami nie moze przekraczaé 3%. Do chwili
wyeliminowania probleméw z uktadem elektrycznym urzadzenia nie wolno wigczac.
4. Niedopuszczalne jest dezaktywowanie Iub obchodzenie jakichkolwiek zabezpieczenn mechanicznych,
elektrycznych czy elektronicznych.
5. Woda, ktérg napetniany jest obieg wodny, musi by¢ czysta i poddana odpowiednim zabiegom uzdatniania.
Mozliwie jak najblizej kr6¢éca wlotowego do parownika konieczne jest zamontowanie filtra mechanicznego.
6. ile nie zostanie to uzgodnione w chwili sktadania zamowienia, strumien przeptywu wody nie moze przekroczy¢
120% ani by¢ nizszy niz 80% znamionowego strumienia przeptywu.
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Obowi gzkowe kontrole rutynowe i uruchomienie urz  gdzen
Ci s’nieniowxch
Na podstawie klasyfikacji ustanowionej w Dyrektywie PED 97/23/EC urzgdzenia zostaly wigczone do kategorii IV.

Zgodnie z niektérymi przepisami lokalnymi, wytwornice tej kategorii podlegajg okresowym inspekcjom
prowadzonym przez stosowne wladze. W celu uzyskania szczegdtowych informacji nalezy sie skontaktowaé¢ z
lokalnym dystrybutorem.

Wazne informacje dotycz gce czynnika chtodniczego

Produkt zawiera gazy fluoronowe, ktére wywotujg efekt cieplarniany. Zwigzki te zostaty wymienione w Protokole z Kioto.
Nie emitowac tych gazéw do atmosfery.

Rodzaj czynnika chtodzgcego: R410A
Wartosé GWP M = 1975

©ewp [Global warming potential] = Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego
llo$¢ stosowanego czynnika chtodzgcego zostata podana na tabliczce znamionowej z nazwg jednostki.
Zgodnie z lokalnymi przepisami lub regulacjami UE, mogg by¢ wymagane rutynowe inspekcje z zakresu obecnosci

ewentualnego wycieku czynnika chtodzgcego. W celu uzyskania szczegétowych informacji nalezy sie skontaktowaé z
lokalnym dystrybutorem.

Utylizacja
Urzadzenie zbudowane jest z elementéw metalowych i plastikowych. Wszystkie czesci urzadzenia nalezy

utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami w tej materii. Zgromadzone zuzyte baterie olowiowe nalezy przekaza¢
wyspecjalizowanemu zaktadowi przetwarzania odpadow.
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Zastrzegamy sobie prawo do dokonania zmian projektowych i konstrukcyjnych w dowolnym czasie bez powiadomienia; z tego wzgledu
rysunek na oktadce moze by¢ nieaktualny.

Chtodzone wod g wytwornice wody lodowej ze
sprezarkami srubowymi

EWWQ380B-SS~EWWQC20B-SS
EWWQ420B-XS~EWWQC21B-XS

Urzadzenia firmy Daikin sg zgodne
Z przepisami europejskimi gwarantuja-
cymi bezpieczenstwo produktu.

DAIKIN EUROPE N.V.
Zandvoordestraat 300

B-8400 Ostend — Belgia
www.daikineurope.com
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